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A 0] (IR Altura, dimension
B 0] 0 I Anchura, dimension
C T e LT Ancho de ranura
D-d MM Diametro
E SHTTAGUISN. 0 ......... Hexagono, planos para apriete
F KE-NMoooiiiii e Fuerza de tiro
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Jy (TR 121 oo eeeveneenes Momento de inercia eje y
L I O Longitud
N° ... Numero de codigo, articulo
n° e T TR Numero de piezas, cantidad
P e e s sssenennmnns Peso unitario
R TTTT T 2 e e R Radio
S TTIITTT oo L R Espesor
T PO £ e et seeeeeeeemmne Rosca
'} I e o Volumen interno
«® R ...........cooenn. Angulo
By Solo bajo pedido - Verificar la disponibilidad
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@ Sistema de tuberias HBS Soporte de brazo giratorio presurizado SAB @]

@ Sistema Multifluido AP Soporte de brazo rectilineo Presurizado MAT ; ]

@ Sistema “Powered” Multifluido AP 25 Bar Banco de trabajo Presurizado WBA @
@ Vagoneta deslizante ATS Toda la Produccion Teseo J

IMPORTANTE

Los disenos de este catalogo son a titulo orientativo y no vinculantes.. En el constante empeno en
mejorar el producto, la firma "Teseo" se reserva el derecho de cambiar la forma y dimensiones del
producto en cualquier momento.

jADVERTENCIA!
Para una correcta aplicacion del producto ATS, leer atentamente los datos técnicos del catalogo
o visitar la web www.teseoair.com. Antes de instalar leer atentamente el manual de instrucciones.
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HISTORIA DE TESEO

TESEO fue fundada en 1988 Dando sus primeros pasos como
proveedor de componentes para la industria textil descubre los
numerosos problemas vinculados con la distribucion del aire
comprimido. Los sistemas convencionales mas difundidos
estaban, en efecto, caracterizados por muchas limitaciones
como los bajos caudales de aire, las elevadas pérdidas de car-
ga, el 6xido y la contaminacién del fluido, dificultad de modifica-
cién de las instalaciones. Para dar una respuesta a estas pro-
blematicas al inicio de los afio 90, nace HBS, el primer sistema
modular de perfil de aluminio para la distribucion del aire com-
primido inédito en el escenario mundial.

Uniendo las caracteritsicas de un perfil en aluminio de tipo
estructural al paso pleno de una tuberia, TESEO realizd uno
de los sistemas mas innovadores de las ultimas décadas en el
campo de la potencia fluida. Estética moderna high tech, facili-
dad de uso y flexibilidad fueron las primeras caracteristicas que
se impusieron. A continuacion, la eficiencia energética gracias
a la baja friccion garantizada por las superficies internas de los
perfiles extruidos de aluminio se convirtié en otra ventaja en
perjuicio de las tuberias tradicionales.

Teseo de este modo cred un nuevo nicho de mercado: sistemas
modulares de aluminio para la distribucion de gases no peligro-
sos. El éxito fue inmediato, confirmado también por el nacimien-
to de numerosas imitaciones que con soluciones mas o menos
similares tratan de igualar las caracteristicas y las prestaciones
del original. En poco tiempo, gracias a las caracteristicas inno-
vadoras y a la amplia gama de didmetros de 3/4"a 4" (110 mm
de didmetro interno), las tuberias modulares TESEQ se han con-
vertido en una referencia a nivel internacional, desde el pequefio
laboratorio artesanal hasta la gran industria.

Las etapas de la fundacion se desarrollan a un ritmo apremian-
te, desde el desarrollo del mercado doméstico hasta los pri-

meros pasos en los mercados europeos hasta la actual crea-
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cion de una red de filiales y distribuidores en todo el mundo.
Paralelamente, el espiritu innovador ha continuado a hacer de
propulsor en el desarrollo técnico conduciendo al nacimiento de
nuevos productos como el AP Multifluido, una linea ergondmi-
ca para herramientas neumaticas y la integracion de la tuberia
modular como colector a bordo de las mas variadas maquinas
automaticas.

Teseo se presenta hoy como una empresa moderna y dinamica
con un sistema de gestién agil y muy motivado. Pasion por la
calidad y compromiso en mejorar constantemente los produc-
tos caracterizan las elecciones empresariales para mantener y,
si fuera posible, crecer la reputacion de calidad y servicio que
se le reconoce.
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OR QUE COMPRAR UNA TUBERIA MODULAR TESEO?

La eleccion de una tuberia moderna modular TESEO per-
mite eliminar los costes ocultos tipicos de la gestion de
un sistema de distribucion del aire comprimido. Algunos
se enumeran aqui abajo. Dichos costes estan en continuo
crecimiento durante toda la vida util de la instalacion de
distribucion.

Los costes tipicos ocultos eliminados o reducidos por
una tuberia de aluminio TESEO son:

e Costes de las pérdidas de aire. El sistema patenta-
do de bloqueo y estanqueidad de nuestros sistemas de
tuberias eliminan un problema enorme, garantizando el
ahorro de mucha energia que generalmente se derrocha.

e Costes de tratamiento del aire, mantenimiento y re-
paracion de maquinas y herramientas: el aluminio no se
oxida y no esta sujeto a la corrosién, de este modo el
aire dentro de una tuberia TESEO es limpio como apenas
tratado al origen. Como garantia de una mayor duracién
de todos los dispositivos conectados a la misma.

e Costes de parada-maquina y de mano de obra
para cada modificacion: un sistema de distribucion TE-
SEO es facil de modificar y extender, como un colector
de energia dentro de la fabrica. Anadir una nueva maqui-
na o un nuevo punto de uso requiere s6lo pocos minutos
para estar en funcionamiento.

¢ Costes debidos a caudales modestos y elevadas
caidas de presion: los perfiles extruidos de alta preci-
sion de TESEO tienen una superficie interna lisa. El roce
del aire que se desplaza a través de la tuberia es notable-

TRADITIONAL
Systems

TESEO
Systems

Costes ocultos (calidad del aire,
modificaciones, baja eficiencia y pérdidas)

‘v Coste de la mano de obra
‘ Coste de los componentes

mente inferior respecto a una tuberia tradicional de hierro negro o galvanizado. Esta propiedad puede traducirse facilmente
en una caida de presion inferior y un mayor caudal a igualdad de consumo de electricidad. Contacte nuestros agentes de

venta o nuestro sitio web para mayores informaciones.

DISENO MODERNO

LIGERO

PERFILES Y ACCESORIOS ROBUSTOS
TUBOS Y UNIONES DE METAL AL 100%
ALUMINIO RECICLABLE AL 100%
EFICIENTE

SEGURO Y FIABLE
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A RED COMERCIAL DE TESEO

El aire comprimido hoy se emplea en los mas variados sectores y ambi-
tos de aplicacion, desde el sector textil, al de la mécanica de precision,
desde el sector automotor hasta el sector farmacéutico. Instalaciones y
colectores para la distribucion del aire dotan todo tipo de actividad pro-
ductiva y cualquier maquinaria. En la distribucion de este tipo de fluidos
no peligrosos se estan imponiendo el aluminio en sustitucién de la tecno-
logia obsoleta del tubo de hierro galvanizado o del hierro soldado. Una
demanda creciente en los ultimos anos que ha impuesto un crecimiento
paralelo de la red de ventas de TESEO.

Teseo distribuye sus productos a través de una red nacional e internacio-
nal de distribuidores e instaladores cualificados, capaces de proporcio-
nar un soporte técnico - comercial profesional a la clientela.

0S ESTUDIOS DE INGENIERIA Y ASESORAMIENTO

Desarrollan un rol fundamental en la prescripcion de los sistemas modu-
lares y se sirven en mayor proporcion de la colaboracién de TESEO para
el dimensionamiento y la redaccion de especificaciones de instalaciones
de distribucion de aire comprimido y otros fluidos no peligrosos.

AS FILIALES Y DISTRIBUIDORES

Teseo ha desarrollado y se compromete constantemente a completar su
red mundial de filiales y distribuidores. El fin es el de dar un mejor servicio

a quien quiera una instalacion modular en su empresa o montar un colec-

tor de aluminio en su maquina automatica. Las filiales y distribuidores se
configuran como unidades capaces de garantizar un servicio rapido y una
presencia capilar, requisitos fundamentales en el competitivo mercado

moderno. Gracias a la competencia y organizacion aseguran a revende-

dores e instaladores calificados la asistencia y entregas rapidas desde
sus almacenes.
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ITALIA:

TESEO SRL

VIA DEGLI OLEANDRI, 1

25015 DESENZANO DEL GARDA
BRESCIA

2 +39 0309150411

+39 030 9150419

DX teseo@teseoair.com

ESPANA:

TESEO IBERICA AP, S.L.
FRANCESC LAYRET 12-14, NAU 3
08630 ABRERA, BARCELONA

B +34 93 7834730

+34 93 7834538

DA teseo@teseoiberica.com

INGLATERRA:

TESEO UK

UNIT 2, HOUSE 5

LYNDERSWOOD FARM, LYNDERSWOOD LANE
BRAINTREE, ESSEX CM77 8JT

B +44 08701 672150

+44 08701 672151

D4 uk@teseoair.com

BENELUX:

TESEO BENELUX B.V.
CACTUSLAAN 9,

1433 GZ KUDELSTAART

2 +31 (0) 529 435983

DA teseo@teseobenelux.com

ALEMANIA:

DEUTSCHLAND SALES MANAGEMENT
B +39 324 6004360
DA< deutschland@teseoair.com

CANADA:

CANADA SALES MANAGEMENT
B +39 328 6991679
DA< canada@teseoair.com

FRANCIA:

FRANCE SALES MANAGEMENT
@ +39 335 1096982
DA france@teseoair.com
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" OTENCIA FLUIDA EN LA EMPRESA Y A BORDO MAQUINA

Bypass y colectores para la Redes de distribucion en alumi- Columnas de bajada al punto
preparacion de salas técni- nio para aire comprimido, vacio de uso faciles y rapidas de
cas de compresion y trata- y otros gases no peligrosos de instalar y modificar.

miento del aire. 20 a 110 mm de diametro in-

terno.
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Colectores de distribucion in- Colectores modulares de dis- Lineas de alimentacion para
tegrados a paneles neumati- tribucion a bordo de maqui- herramientas neumaticas a lo
cos de control para la auto- nas o lineas automatizadas. largo de paredes o en bancos
matizacion. de trabajo.
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SOLUCIONES ERGONOMICAS PARA HERRAMIENTAS NEUMATICAS
Vagonetas sobre railes de Brazos giratorios presuriza- Brazos giratorios de banco
aluminio para la distribucién dos en aluminio para alimen- de trabajo en aluminio ano-
de aire comprimido y electri- tar utensilios con amplio radio dizado para sostener utensi-

cidad. de accion. lios neumaticos.

Bancos de trabajo dotados Vagonetas deslizantes sobre Lineas de montaje y produc-
de vagonetas sobre railes perfil de aluminio para integrar cién ensambladas con perf
para montar areas de ensam- el sostén y la alimentacion de les de aluminio y patines de
blaje. dispositivos neumaticos. deslizamiento.
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| "ERIAS NACIONALES E INTERNACIONALES'

Aun hoy las ferias son uno de los instrumentos principales
para difundir el conocimiento de las tendencias tecnoldgicas y
de las novedades mas avanzadas desarrolladas por los cons-
tructores. Pionera en la distribucion modular en aluminio, TE-
SEO ha participado desde su fundacion en los show mas im-
portantes de todo el mundo recogiendo aprobaciones de
miles de visitantes. En las principales ferias Fluid Power ha
recibido numerosos premios y certificaciones por la innova-
cién y las caracteristicas de sus sistemas de distribucion en
aluminio.

trasmissioni

Desde sus primeros pasos, TE- \ ,
SEO ha invertido en la comuni- e -
cacién en las revistas técnicas
dedicadas a la neumatica y a
la técnica en general, tanto con
inserciones publicitarias como
con editoriales en productos
y aplicaciones. Gracias al tra-
bajo desarrollado, hoy TESEO
es una marca que se identifica
fuertemente con los conceptos
de calidad, fiabilidad y modula-
ridad, con amplio espacio en las
revistas mas prestigiosas y co-
nocidas en todo el mundo.
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LGUNOS SERVICIOS OFRECIDOS ON-LINE

Area dedicada a nuestros productos donde es posible realizar busquedas avanza-
das de componentes y visualizar codigos, datos técnicos e imagenes ejemplificati-
vas.

Area dedicada a nuestra oficina de prensa virtual que engloba una serie de articu-
los vinculados con la promocion de la marca y de nuestros productos, como ferias
y publicaciones presentes en las revistas de todo el mundo.

Area dedicada a las referencias y a las distintas aplicaciones de nuestro producto.

Area dedicada a las novedades y a los eventos mas significativos tanto actuales
como menos recientes.

Estan disponibles simples compiladores Utiles para que los clientes puedan enviar
solicitudes de oferta, pedidos de suministro o para combinar los componentes
simples con productos mas complejos.

ES posible comunicarse con las distintas areas de la firma Teseo.

ESTA disponible un software Gtil para dimensionar las instalaciones con tuberias
Teseo segun las necesidades de su propia empresa.

Utilizando un practico software se pueden completar especificaciones Teseo utili-
zando un formulario simple e intuitivo.

ESTA presente un convertidor de unidad de medida simple pero completo.

Se puede descargar esta publicacion y muchas otras mas en formato PDF de Acrobat®

PREMIOS

. oA
? L,

'
-

[TECHNI-SHOW INNOVATIE )
AW D YT Y S
PUBLIEKSPRLIS

IAF zud

FINALISTA 2007 GANADOR 2006

WINNER 2007 FINALIST 2006

N N |
w COMPOMAC ‘:.?'j;."’ MPOMAL
GANADOR 2001 GANADOR 2000 GANADOR 1999 GANADOR 1996 GANADOR 1992
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UESDE EL DISENO A LA INSTALACION

TESEO respalda a sus partner y clientes en
el disefio y dimensionamiento de instalacio-
nes y lineas de distribucion.

Estudiamos soluciones personalizadas para
aplicaciones a bordo maquina o a lo largo
de lineas de produccion.

Proporcionamos el asesoramiento normati-
vo y la formacion de técnicos instaladores.

Nuestros operadores especializados ayu-
dan alos clientes en la supervision e instruc-
cion durante la instalacion y prueba final.

FEaEE

P T nree——
g 1 e 1 b e ke
S by e ke T2 b
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Estudiamos y disenamos usando los mas modernos CAD
tridimensionales junto con una metodologia flexible e inme-
diata. Afrontamos cada proyecto buscando el factor inno-
vador, considerando_el impacto ambiental y ergonémico,
valorizando el DISENO, optimizando el ciclo productivo,
garantizando la calidad y funcionalidad.

Colaboramos con estudios externos, departamentos uni-
versitarios pero principalmente con nuestros clientes que,
expresan sus necesidades, experiencias y nos guian en el
desarrollo innovador.

Cada patente requiere mucho empefio en la preparacion téc-
nica, en la realizacion de diserios técnicos de patentes, en
la evaluacion de las anterioridades vigentes y del estado de
la técnica, en completar nuestras reivindicaciones técnicas
y la documentacion requerida por el organismo de referen-
cia, posteriormente para el mantenimiento y la tutela legal
de nuestros derechos y los de nuestros clientes. FOGLIO di LAVORAZIOME ]

Certificar y homologar nuestros productos es para noso- vl 2
tros importante; el compromiso en la colaboracién con [
organismos de certificacion es constante porque preferi- : T
mos, Si bien estamos seguros de la calidad y seguridad : 3

de nuestra produccion, obtener seria y honestamente su E 5
aprobacion.

Teseo disena siguiendo las normativas UNI ISO relativas al
disefio como UNI 4820, UNI 5456 y otras. = m—— =

1T a1

S | ANEA |

o B AN I S P P/ LT 0 R 415 VIATA
LR

] B EHTE Rl & BN
o) e e B ) D D RO el el Gl R DR el
1] S COMTRCILA | Cah i BT T TR

LR (s [ PTAILE B ik TIRAE R ABE L
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geene PIASTRA DI RIDUZIONE @32 | 36 [ 003.002.037
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PATENTES

Una patente ha originado Teseo y con este espiritu continuamos en

nuestro camino de idear soluciones patentadas.

Nuestras patentes tutelan el ingenio de nuestros técnicos y la con-

fianza de nuestros clientes y de quienes desean que sus productos

sean originales y de calidad.

Por este motivo consideramos los titulos de patentes como la certi-

ficacion de aquel valor anadido que sélo los inventores y los produc-

tores originales pueden dar.

Hoy nuestros responsables | & D gestionan varias patentes deposi-

tadas en muchos paises del mundo y siguen desarrollando produc-

tos patentados tanto de invencién como de diseno.

Para que nuestra filosofia sea reconocida y original, Teseo ha regis- o -
trado su propia marca. 7 :

gy DT
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ERTIFICACION

Tmun...h"" o,
El sistema de gestion del diseno, produccion y calidad s i
esta certificado conforme con la norma UNI EN ISO TESEGS'T

L °F .li.
9001. "“f:'*;-r»:...,,.\,_,, - 4

. . . 0 p -
SGS, el organismo certificador internacional mas 150 9901 4 T —.
, , . : NI EN 150 gpg4.
importante analiza y certifica nuestro sistema de 12015 -
gesﬁién de Ia_ empresa, v_eriﬁcan anualmente su man- hfm-"';"*w,.,.""“"“ SGS
tenimiento e implementacion. '..."".:::‘m-....,'“":
Los componentes Teseo se prueban en la sala L il
de prueba interna y en las estructuras externas *n:':ﬁgﬁ;:
acreditadas SIT, ISPESL, UNI u organismos como ":.::::.:;-_-H:,:'f,,'j:
'Fﬂ'--,_

SGS, TUV, TSSA y otros.

El responsable de la calidad TESEO trabaja con
asesores externos especializados y de experiencia

madurada en varios afos de trabajo en el sector. e

Los componentes de Teseo se fabrican con &
materias primas de calidad a normas I1SO: UNI EN e A
755-2, UNIEN 755-3, UNIEN 515, UNIEN 573-3, at o

UNI EN 1706, UNI 5931, UNI EN 1461, UNI ISO () Sl ¢

3601 y otras. Sl ' _g
Los componentes Teseo han sido probados con Eﬁmﬁ,ﬁ“ﬁ@ﬁi&x

diferentes procedimientos; el TUV ha probado
un ensamblado del sistema HBS sometiéndolo a
presurizacion ciclica; AQM ha probado los principales elementos del

sistema AP hasta 120 bar con excursion térmica de -20°C a +130°C; SGS ha certificado
nuestras pruebas de explosion que en el sistema AP han superado la presiéon de 160 bar.

Teseo se avala también de la colaboraciéon de departamentos universitarios como el
Politécnico de Turin que ha probado los caudales de nuestras tuberias y la Universidad de
Brescia para asesoramientos técnicos especificos.

Los instrumentos de medicion usados en Teseo se controlan periddicamente y certifican
por MG.

Las tuberias propuestas por Teseo satisfacen las normas US ANSI B31.3 y B31.9.

Las tuberias Teseo han sido disenadas, construidas y controladas segun los requisitos
esenciales de seguridad de la directiva Europea 2014/68/UE (PED).

KIWA ha establecido que el producto satisface los requisitos de la directiva 2014,/68,/UE
incluida en el anexo lll, E1 para los equipos en presion.

@ “&f?’%

A TUVRheinland

AC
inrrews ME \ m l m Aderente od AlB

Omc

i
ftaraturae

Dipartimento AT —
di Meccanica | =% . @ ) Riv SERVICES
Pefitrenion dil Toring L' Il\\_ 3
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ALIDAD

Teseo realiza controles constantes para com-
probar la conformidad del producto con lo reque-
rido contractualmente, activa el monitoreo y la
medicion de los productos en las fases de acep-
tacion del material, del proceso productivo y de
la expedicion al cliente.

Ningun producto, puede ser enviado al cliente
hasta que no se hayan realizado con resultado
positivo todos los controles.

Nos encargamos de realizar el control de calidad
del material siguiendo el plan de muestreo segln
la norma UNI ISO 2859 y para cada particular
diseno se utiliza una ficha de control especifica.

En cada ficha de producto estan indicados los
controles a realizar. Dependiente de la criticidad
de la cota y del producto se fija el factor de con-
trol LQA (limite de calidad aceptable) escogido
entre 1.5, 2.5y 6.5.

Las tuberias Teseo sufren 10 controles funciona-
les, dimensionales y estéticos durante todas las
fases de produccion y embalaje.

Teseo activa un procedimiento para la trazabili-
dad del producto, donde esta especificado este
requisito. Dicha operacion permite realizar la re-
vision de la documentacion, en caso de no con-
formidad constatada y localizar las causas de los
defectos en el proceso productivo, para permitir
tomar acciones preventivas y correctivas sim-
ples e inmediatas.

Hemos predispuesto un programa preventivo de
control y calibrado de los instrumentos. Procedi-
mientos escritos que comprenden modalidades
de calibrado y frecuencia de dichas operaciones,
se establecen para todos los instrumentos y dis-
positivos que pueden incidir en la seguridad y
calidad de los productos realizados.
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ADE IN ITALY INTEGRAL

Teseo colabora con las empresas italianas mas

importantes, capaz de satisfacer en cada situa-

cion, los super rigurosos estandares cualitativos
esenciales para obtener un producto de éptima
calidad en cada fase de la realizacion.

Teseo realiza una evaluacion y posterior seleccion
de los proveedores analizando las certificaciones
obtenidas por el productor, la evolucion de la rela-
cion precio/calidad, la importancia del proveedor
en el mercado, las declaraciones de control en el
producto, la capacidad logistica, la disponibilidad y
flexibilidad, la capacidad de suministrar el servicio
en condiciones de urgencia.

Encomienda la produccion de las tuberias a las indus- trias

mas eficientes en el campo de la extrusion italiana que a lo largo de
los anos, ha sabido garantizar 6ptimos resultados productivos redu-
ciendo casi a cero los suministros de material no conforme.

Teseo ha instaurado 6ptimas relaciones consolidadas con los talle-
res mecanicos mas avanzados en el territorio que, a lo largo de los
anos, han invertido mucho en la compra de maquinas herramientas
de vanguardia capaz de realizar los componentes aumentando su
calidad y fiabilidad.

La empresa dispone de un departamento productivo de ensambla-
je de los componentes donde trabajan encargados especializados
capaces de afrontar los mas variados articulos que se actualizan y
mejoran continuamente a nivel técnico y cualitativo. Dicho departa-
mento es gestionado como un proveedor, todo el material ensambla-
do, sufre el mismo control realizado por los proveedores externos.

JAIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYST!



16

ESSS@)

HBS sISTEMA DE DISTRIBUCION
DE BARRA HUECA

HBS es un sistema modular en barra hueca de alumi-
nio extruido, que permite la colocacién de lineas de
aire comprimido o de otros fluidos, de modo réapido,
seguro y funcional.

Gracias a sus placas y blogues de salida de fijacion rapida, es posible en cual-
quier momento, modificar o prolongar la instalacion de modo facil y seguro.

' El sistema esta constituido principalmente por barras huecas de aluminio extru-
‘ ido de varios diametros. La unién entre las barras se obtiene mediante juntas
| rectas, juntas en L y en T cuya estanqueidad esta garantizada por juntas de
estanqueidad

I Una amplia gama de placas de salida con roscas de 1/8" a 2", terminales
| roscados en varias medidas, accesorios y escuadras de fijacion permi-

ten la maxima versatilidad del sistema.
e N —
‘ Las ventajas principales son:
* Rapidez de instalacién

¢ Posibilidad de anadir salidas
‘ e Facilidad de realizar modificaciones o ampliaciones

e Limpieza de las superficies internas y externas
e Modularidad de los distintos componentes

FACIL DE MONTAR
DESBARBADO MONTAJE

ENSAMBLAJE

HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLO
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_ BLUE DEsIGN /i Dipartimento <~
\_}17 di Meccanica | 554
Politecnico di Torino 15.'-'-"7
La nueva generacion en azul deTESEO es el fruto del traba-
jo de revision y mejoramiento de todos los sistemas. Diagramas de orientacion de los caudales de aire com-
Nuestra investigacién continua por la excelencia en el primido y relativas caidas de presion en una linea de 30
Ahorro energético junto con una mayor sensibilidad para m de longitud (20°C - 1013 mbar). Los datos utilizados
el estudio del Disefio han dominado nuestras decisiones han sido suministrados por el POLITECNICO DI TORINO.
técnicas. Ver software de célculo (pag. 9)
Hemos estudiado los pasajes internos y los espesores
para incremeter el flujo.
El doble asiento de la junta de estanqueidad esta pre-
sente en todas las juntas para brindar una mayor garantia
de estanqueidad. Las juntas de estanqueidad fabricadas
por Teseo siendo de alta calidad garantizan una éptima
estanqueidad. 310.000
Hemos mejorado la ergonomia de todo el sistema gra- 270.000 HBS110
cias a la optimizacion de formas y pesos. Los trabajos de
precision realizados en muchos componentes mejoran el 230.000
acabado externo y eliminan los defectos de la funcion por 190.000
presion.
Las Placas de salida son reestilizadas con nuevos mol- 150.000
des mas precisos y fiables. Los componentes de bloqueo HBS80
y anclaje han sido analizados y mejorados. 110.000
Continuando la implemantacion de accesorios y compo- 70,000
nentes, estamos obteniendo Nuevas certificaciones
y homologaciones internacionales. 30000
80.000
70.000
HBS63
60.000
50.000
40.000
HBS50
30.000
20.000
10.000
15.000
HBS32
10.000
Tabla orientativa para la eleccion del diametro de la
instalacién en HBS, segin la potencia maxima del HBS25
compresor. 5000
=
Potencia Caudal orientativo =2 §
del compresor HBS U S E 0
o ey m,;lf/';’;{r'lAp i bar 01 02 03 04 05 06
CAIDA DE PRESION
19 25 2.900
36 32 5.400
110 50 16.400 PRESION DEL ARE: 6 - 12 bar
195 63 29.200 0,6 -~ 1,2 MPa
350 80 53.000 87 - 174 psi
785 110 117.500

BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYS
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 CARACTERISTICAS TECNICAS

AluMINIo eXTIUIdO .. .eeeeeeeeiie e aleacion EN AW-6060 UNI EN 573-3:1996
Designaciones exXternas .......ccccceevvvveeeeisirneeessiinneenns ANSI 6060 - DIN1748/1: AlMgSi 0,5 BS 6060
COMPOSICION QUIMICA eeeeeeeeeerrrreieeeeeeeeeirirreeeeeeeesesirrreeeeeseeeessarrrreeeeeeens Si: 0,45 - Mg: 0,45 - Fe: 0,3
Tratamiento tEIMICO ..vveiiiiiiiieeieieee e e e e e ear e a e e e e Templado T5 o T6
Tratamiento superficial (@ PedidO) .....c.eeevvreiiieeiiie e Oxidacion quimica plata
Peso esSpecifico, dENSIAAA ........coiieiiiiiiiiec e a e Kg/dm?3 2,71
ConduCtividad €lECTICA .. .eeieeeeeiie et % IACS 53
(007 Lo [0 T031) /1o = To I T 14 RS W/m-K 200
(07 ][0T =TSy o T=Tod 11 Tof o TSRS J/Kg-K 96
Coeficiente de dilataCion ........oovvvveeeieiieieeeeeeeeeeeee mm/m °C 0,024
Carga maxima @ 1@ traCCION........ueeeieiiie ettt ettt e e st ae e e e e bre e e e eaees Kg/mm?2 24
Carga de rotura de fluencia €N COMPIESION ...eecvcuveeeeieieeeeeerree ettt et raee e enes Kg/mm? 20
MOdulo de elastiCidad .........cccuereeiiiiie e e e e e e e s e e s erae e e Kg/mm?2 6.700
Y22 T2 1= | SR STR HB 70+80
INTENVAI0 B TUSION ...ttt e e et e et ee e st e e s neeeeneeesnneeen °C 600-650
Material de las juntas de estanquEIdad ..........ccoociiiiiii e e NBR 70
TEMPEratura de EJEICICIO .uvveeeeiereeeeiitreeeeeitre e e e ettt e e eeb e e e e et re e e e ebreeeeseabeeeessabaeeesanbaeeenns °C -20/+120
Material de 105 TOrNIlOS ....cc.viiiiiieiie e Acero clase 8.8
Par de apriete de 10S tornillos .......ccoceeviiieeeiciiee e, Nm 10-:13,5 (90+120 Pulgadas Libras)
Rosca de las placas de Salida .......ccceeeeecieieciciiie e BSPP/BSPT o NPT
RosCa de [0S termMINAIES. ....uueeeeee e e a e e e e BSPP/BSPT o NPT
Presion Max. de €JEICICIO .uvvvrreeeeiiieiiireeeeeeeeeeiirrree e e e e e e e esrrrreeeeee e e e eenneeees 15 bar - 1,5 MPa - 217 psi
Presion de prueba a la rotura .......cccevveeeeeeiiiiiciiiieeee e 56 bar - 5,6 MPa - 813 psi
&

Compatibilidad con los fluidos
Aire comprimido, Vacio, Argon, Nitrégeno, Anhidrido carbénico, Aceite mineral*, Aceite sintético™, Otros fluidos ™.

jADVERTENCIA!

Los componentes Teseo estan destinados exclusivamente a los usos para los cuales han sido concebidos
expresamente por el fabricante y el titular de las patentes.

Esto no exime al utilizador profesional de comprobar la compatibilidad técnica y proyectual de su aplicacion.
Nuestro departamento técnico se encuentra a disposicion para evaluar y analizar usos especiales, para
disenar y, en su caso, realizar componentes y grupos especificos.

Teseo no se hace responsable de posibles danos derivados de usos impropios, erroneos o irrazonables o de
la incompatibilidad del producto con aplicaciones no previstas en las especificaciones del catalogo.

*Para mayor informacion, pongase en contacto con la Oficina Técnica de Teseo Srl.

HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLO
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. SECCION DE LOS DISTINTOS PERFILES

CARACTERISTICAS DE TAMANO

- : Orificio | Volumen — Area
Di A B | i C d V P Jx Jy

mm mm mm mm mm mm mm I/m g/m cm* cm* cm?
HBS25 25 28 49 36 - 6,2 18 0,5 800 6,70 2,90 5
HBS32 32 36 50 36 - 6,2 20 0,8 1150 11,90 6,60 8
HBS50 50 60 60 36 36 6,2 20 2,0 1800 25,00 31,50 20
HBS63 63 68 74 60 36 6,2 @ 20/30 3,1 2770 74,20 58,80 31
HBS80 80 85 85 60 60 6,2 42 5,0 3300 | 120,00 120,00 50
HBS110 @ 110 & 115 @ 115 60 60 6,2 43 9,5 4200 | 265,00 265,00 95

BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYS
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| BARRAS DE ALUMINIO EXTRUIDO NATURAL , |

Di L Codigo p ¥

mm m N° Kg n°

25 5 800 028 500 4,0 32

32 5 800 036 500 5,7 24

50 5 800 060 500 9,0 16

63 5 800 068 500 13,8 | 12

80 5 800 085 500 16,7 8

110 5 800114 500 21,0 4

Di L Codigo p ¥

mm m N° Kg n°

25 | 25 800 028 250 2,0 32 #
32 | 25 800 036 250 2,9 24 #
50 | 25 800 060 250 4,5 16 #
63 | 25 800 068 250 6,9 12 #
80 25 800 085 250 8,3 8 #
110 | 2,5 800 114 250 10,5 4 #

[ BARRAS DE ALUMINIO EXTRUIDO ANODIZADO : |

Di L Codigo p 9

mm m N° Kg n°

25 5 801 028 500 4,0 32

32 5 801 036 500 6,3 24

50 5 801 060 500 9,5 16

63 5 801 068 500 14,0 | 12

80 5 801 085 500 17,0 8
110 5 801 114 500 21,3 4

Di L Codigo p 9

mm m N° Kg n°

25 | 25 801 028 250 2,0 32 &H
32 1 25 801 036 250 3,1 24 | &
50 | 25 801 060 250 4,7 16 &
63 | 25 801 068 250 7,0 12 | &
80 25 801 085 250 8,5 8 oa)
110 | 2,5 801 114 250 10,6 4 oa)

HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLO
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| UNION RECTA, COMPLETA | |

D | L B Cadigo P
mm mm mm  mm N° g n

o

25* 36 50 @ 120 003 000 020 180 20
32* 36 65 | 120 003 001 020 200 20
50 36 90 | 160 003 002 020 570 10
63 3660 | 106 @ 160 003 003 020 770 10
80 60 130 | 160 003 004 020 950 10
110 60 180 | 230 003 005 020 2000 5
*Se sugiere al usuario, cuando la aplicacion lo requiera, implementar con los

siguientes elementos:
711 048 120 + 725010 056 + 212 006 008 (paginas 32y 34).

[ UNION DE DESPLAZAMIENTO, COMPLETA , |
D I L B Codigo p ¥
mm mm mm mm N° g n°
25 36 75 200 003 000 021 420 10
32 | 36 | 95 200 003 001 021 450 | 10
50 | 36 130 200 003 002 021 780 | 10
63 | 60 | 150 200 003 003 021 1000 | 5
80 60 180 200 003 004 021 1400 = 5
110 60 | 280 @ 280 003 005 021 2500 5
| UNION RECTA DE REDUCCION, COMPLETA . |
D d L1 Codigo p ¥
mm mm mm  mm N° g n°
32 25 66 | 36 003001049 @270 10
50 32 88 | 36 | 003002049 | 621 | 10
63 50 105 36 003003049 777 @ 5
80 63 125 | 60 | 003004049 | 1470 | 5
110 80 280 = 60 | 003005049 = 3000 2

BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYS
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[ UNION EN L, COMPLETA . ]
D | L B Codigo P
NO

25 36 60 | 30 003 000 022 240 | 20
32 36 60 | 42 003 001 022 280 | 20
50 36 80 | 60 003 002 022 530 | 10
63 3660 | 80 | 75 003 003 022 1400 | 10
80 60 80 85 003 004 022 2600 10
110 60 110 | 165 003 005 022 3000 | 5

[ UNION EN T, COMPLETA : |
D I L B Codigo p ¥
mm mm mm mm N° g n°
25 36 @ 60 30 003 000 024 400 10
32 36 | 60 50 003 001 024 430 10
50 36 80 60 003 002 024 820 10
63 3660 80 75 003 003 024 2100 @ 10
80 60 | 80 | 85 003 004 024 3500 5

110/80, 60 | 110 | 230 003 005 023 3900 | 2
110 | 60 ' 110 230 003 005 024 4000 @ 2

, ]
D L A B Codigo p ¥
D mm mm mm mm N° kg n°
80 260 83 | 60 003 004 045 4,6 2 &
110 | 306 @ 114 | 90 003 005 045 5,6 2 sl
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| UNION 45°, COMPLETA

| TAPON CIERRE, COMPLETO

25
32
50
63
80
110

25
32
50
63
80
110

mm

36
36
36
60
60

3/4" -
17 -
1"1/2 -
o
2"1/2 -
4.

o

45
45

BSPP
BSPP
BSPP
BSPP
BSPP
BSPP

29
32
40
40
66
150

mm

36
36
36
36
60
60

23

U TESED
. ]
B Codigo T
mm N° kg n°
60 = 003004051 @ 24 @ 2 | &
90 | 003005051 @ 32 | 2 | &
. |
B Codigo T
mm N° g n°
60 = 003000026 = 120 & 20
60 = 003001026 120 | 20
60 = 003002026 430 @ 10
60 = 003003026 700 | 10
80 | 003004026 1350 @5
110 | 003005026 | 2000 & 2
. ]
A Codigo p 9
mm N° g n°
50 | 003000046 630 @10
50 | 003001046 @ 1120 @10
60 003002046 2050 10
60 | 003003046 3360 @10
72 | 003004046 5300 5
78 | 003005046 12600 2
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| KIT PARA VALVULAS ESFERICA | |

D G L d Codigo P
mm mm  mm N°

25 3/4"-BSPP| 220 | 30 | 003000047 = 340 | 10

32 1"-BSPP| 220 | 30 | 003001047 | 650 10
50 | 1"1/2-BSPP| 250 @ 42 | 003002 047 740 10
63 2"-BSPP| 250 @ 42 | 003003047 910 10
80 | 2"1/2-BSPP - - 003 004 047 @ 1400 5
[ TERMINAL ROSCADO, COMPLETO y |
D G L B I Codigo p ¥
mm mm mm mm N° g n°

25 |1/4"-BSPP | 28 60 @36 003000025 114 | 20
32 |1/4"-BSPP| 32 | 60 @ 36 003001025 130 | 20
32 1/2"-BSPP | 32 60 36 003001031 128 @ 20
50 '1/4"-BSPP 40 @ 60 | 36 | 003002025 440 @ 20
50 1/2"-BSPP 50 @ 60 @ 36 003002029 430 @ 20
63 |1/4"-BSPP | 50 | 60 = 60 | 003003025 656 @ 20
- 80 |1/4"-BSPP 66 @ 80 @ 60 003004025 1300 @ 20
|,B 80 1/2"-BSPP 66 80 | 60 | 003004029 1300 @ 20

110 3/8"-BSPP | 150 110 60 @ 003005025 2000 2

[ TERMINAL ROSCADO HEMBRA, COMPLETO N ]
D G E L | Cédigo p
mm mm mm mm N° g n°

25 | 3/4"-BSPP | 30 45 36 003000027 120 @ 20
32 1"-BSPP | 36 | 60 | 36 H 003001027 @ 140 | 20
50 1"1/2-BSPP | 52 = 70 @ 36 A 003002028 | 340 @20
63 1"1/2-BSPP | 65 | 72 | 60 | 003003028 | 440 | 10
80 1"-BSPP | - | 66 @ 60 003004027 1300 20
80 2"-BSPP | 82 | 95 | 60 | 003 004 028 | 920 | 10
110 2"1/2-BSPP | 115 150 | 60 A 003 005028 | 2000 2
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| UNION ROSCA, COMPLETO |
D G L B I Codice p
mm mm mm mm N° g n°
25  3/4"-BSPP 47 60 @ 36 A 003000029 @ 110 | 20
32 1”-BSPP' 55 | 60 | 36 | 003001030 | 230 | 20
50 [1"1/2-BSPP| 76 @ 60 @ 36 ' 003002030 | 330 @ 20
63 2"-BSPT' 80 | 60 | 60 | 003003030 | 430 | 10
80 2"1/2-BSPT| 100 80 | 60 ' 003004030 @ 650 @ 10
. ]
D G L E | Codice P !
mm mm mm mm N° g n°
25 1”-BSPP' 45 | 36 | 36 | 003000030 | 130 @ 20
32 1"1/4-BSPP| 61 | 50 | 36 | 003001029 | 190 | 20
50 2"-BSPP 75 | 65 | 36 003002031 440 @ 20
63 | 2"1/2-BSPT 90 | 82 | 60 | 003003031 | 600 | 10
80 3"-BSPT 110/ 90 | 60 | 003004031 | 830 @ 10
110 4" -BSPT 152 | 115 | 60 | 003005031 | 1500 @ 5
l TERMINAL ROSCA MACHO CORTO, COMPLETO y ]
D G L B I Codigo p ¥
mm mm mm mm N° g n°
50 1"1/2-BSPP 69 @ 60 @ 36 A 003002130 | 320 | 20 @ &
63 2"-BSPP| 70 | 60 | 60 | 003003130 @ 420 | 10 @ #
80 2"1/2-BSPP 88 | 80 | 60 | 003004130 @ 640 @ 10 &
. ]
D d Norma n° Codigo .
mm  mm N° kg n°
80 @ 18 UNIEN 1092 4 003004050 24 2 &
80 ' 19 ASME 1501Ib 4 003004450 | 24 | 2 @ &
110 18 UNIEN 1092 8 003005050 33 2 &
110 | 19 ASME 1501Ib 8 003005450 34| 2 | &
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[ PLACA DE SALIDA HEMBRA (136), COMPLETA y |
| G AL Cédigo p ¥
mm mm  mm N° g n°
36 1/8"-BSPP | 50 25 003 001 032 80 20 &
36 1/4"-BSPP | 50 25 003 001 033 80 20 &
36 3/8"-BSPP = 50 25 003 001 034 80 20 &
36 1/2"-BSPP | 50 25 003 002 033 110 20 | &
36 3/4"-BSPP = 50 25 003 002 034 105 20 &
36 1”-BSPP | 50 25 003 002 035 90 20 &
[ PLACA DE SALIDA HEMBRA (160), COMPLETA y ]
I G AL Codigo p ¥
mm mm  mm N° g n°
60 1/2"-BSPP 72 30 003 003 033 250 10 &
60 3/4"-BSPP| 72 30 003 003 034 220 20 | &
60 1"-BSPP 72 30 003 003 035 200 10 &
60 | 1"1/4-BSPP 72 30 003 003 038 175 10 &
60 | 1"1/2-BSPP 72 30 003 003 036 150 10 &
60 2"-BSPP| 72 30 003 003 039 193 10 &
. ]
I G A B L Codigo p ¥
mm mm mm mm mm N° g n°
60 36  1/8"-BSPP 72 48 ' 25 003360030 140 10 &
60 36| 1/4”-BSPP | 72 1 48 | 25 003360031 | 137 10 @ &
60 36 | 3/8"-BSPP 72 48 25| 003360032 133 10 @ &
60 36| 1/2"-BSPP | 72 48 25| 003360033 | 129 10 | &
60 36 | 3/4"-BSPP 72 48 25| 003360034 125 10 @ &
60 @ 36 1"-BSPP | 72 | 48 | 25| 003360035 | 120 | 10 | &
. ]
| G AL Cédigo S
mm mm  mm N° g n°

36 1"-BSPT 48 32 1 003002036 | 120 @ 20
60 2" -BSPT 70 49 | 003004036 @ 600 | 10
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[ PLACA HEMBRA DE SALIDAS MULTIPLES, COMPLETA . ]
I i Salidas G L Codigo p C¥
mm mm mm N° g n°
| G
/ 60 @ 36 4 1/4"-BSPP . 30 | 003360054 | 190 | 10 | &
Z 60 @ 36 4 3/8"-BSPP| 30 | 003360056 175 10 @&
o L 60 @ 36 4 1/2"-BSPP . 30 | 003360058 | 150 | 10 | &
% 60 @ 36 2 1/2"-BSPP | 30 | 003360059 | 160 | 10 | &
[ PLACA DE REDUCCION CON ABRAZADERAS, COMPLETA 4 |
: D I A L Codigo Py
mm mm mm mm N° g n°
25 36 48 @ 40 003 000 037 190 20
1 32 36 | 48 | 44 003 002 037 200 20
50 | 60 | 70 @ 60 003 003 037 530 10
A 63 60 70 @ 72 003 004 037 610 10
l INDICADOR VISUAL DE NIVEL CONDENSACION, COMPLETA : ]
I d L B Codigo T
mm mm mm mm N° g n°
—L 36 | 40 10 | 48 003 001 044 100 20
60 | 40 12 72 003 003 044 180 10
. ]
I d L B Codigo P &Y
mm mm mm  mm N° g n°
36 50 45 | 48 003 001 048 144 10
60 50 55 72 003 003 048 205 10
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[ TUBO FLEXIBLE DE CONEXION AL COMPRESOR , ]
D G L d  Codigo p 9
mm mm mm N° g n°

25 1"-BSPT 1000 @ 37 | 003000058 ' 1700 | 20
32 |1"1/4-BSPT| 1000 & 44 ' 003001058 | 2200 | 20
50 2"-BSPT| 1000 | 65 | 003002058 | 4000 20
63 2"1/2-BSPT| 1300 | 77 | 003003058 | 4700 20

R 80 3"-BSPT| 1600 @ 90 ' 003004058 | 5800 20

, |
d L 1 Codigo p L9
mm mm mm N° g n°
37 11000 1050 003 000 059 1900 | 10
44 1000|1080 003 001 059 2400 @ 10
65 1000 1100 003 002 059 4300 10
77 11300 1450 003 003 059 5000 @ 10
90 1600 1800 003 004 059 6300 @10
. |
I B L A Codigo p ¥
mm mm mm mm N° g n°
36 50 @ 52 @ 30 003 000 040 140 20
Solo para HBS 25
. |
I P L s Codigo P &Y
mm mm mm  mm N° g n°

36 36 60 2
3660 36 80 3
3660 3660 @ 140 35

003 001 040 100 | 20
003 003 040 260 | 20
003 004 040 430 | 20
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[ ABRAZADERA DE SUSPENSION R ]
Di A d i Codigo p ¥
mm mm mm mm N° g n°
50/63| 68 11 36 003 003 073 395 10
80 | 85 11 36 003 004 073 391 10
110 115 @ 11 36 003 005 073 481 10
|
A B I L Codigo p 9
mm mm mm mm N° g n°
130 170 | 140 @ 600 003 001 070 1300 | 10 @ &
130 | 170 | 140 * 003 001 071 360 10
* Sin barra
. |
. l 2 L Color Cédigo p ¥
mm N° g n°
310 Azul RAL 5015 104 025 150 29 11
310 | Marron RAL 8003 104 028 316 29 11
310 Gris RAL 7000 104 028 317 29 11
310 Rojo RAL 3020 104 028 318 29 11
310 |Amarillo RAL 1028 104 028 319 29 11
310 | Verde RAL 6029 104 028 315 29 11
)
A B L Dotacion Cadigo P } 1
mm mm  mm N° g n°

130 | 380 | 490 22 piezas HBS | 003 001 090 | 4500 & 1
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. CREA TU BAJANTE !

A - Comprobar las caracteristicas de la linea principal y de la
linea de derivacién para definir el componente.

B - Estudiar el recorrido de desplazamiento de la linea principal y
escoger los componentes y la tuberia de derivacion.

C - Definir la tipologia de conexion final a los usos y escoger los
componentes.

D - Verificar el recorrido de la tuberia de B a C y escoger los
componentes y la cantidad de tuberia.

HBS pag. 24-25-26-27-31

A AP pag. 53

HBS pag. 20-22-28
B AP pag. 44-45-49-55-56

HBS pag. 20-21-23-24-25-26-27-28-31

¢ AP pag. 45-46-47-49-50-55

HBS pag. 20-21-31
D AP pag. 44-45
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l PLACA DE REDUCCION PARA COLUMNA D14, COMPLETA y ]
. I i D L Codigo P ;
| - mm mm mm  mm Ne g ne
é \‘,}QH 36 36 14 50 003001 134 160 20 Vs
T ‘f\k L 60 60 14 55 003003134 300 20 s
- 60 36 14 55 003 360 134 170 20 Voa)
, @
i %
RN
D <
l BLOQUE DE 3 SALIDAS PARA COLUMNA D14, COMPLETO y |
D G A B Cédigo P&y
D mm mm  mm N° g n°

ﬂ

14 1 3/8"-BSPP | 75 | 95 003 001 068 700 | 20 | &
14 11/2"-BSPP | 75 | 95 003 002 068 750 | 20 | &

G
A
1 G |
G
| TUBO RECTO PARA COLUMNA D14 o |
D d L Codigo P }
L mm mm m N° g n°
14 12 1 425014 100 106 20
14 12 5 425 014 500 530 20
D
d
[ TUBO CURVADO PARA COLUMNA D14 y ]
D d L Codigo P '
mm mm m N° g n°
804 014 100 535 20

/ 14 12 5
QL(/
D
d
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[ SOPORTE PARA TIRANTES DE SUSPENSION, COMPLETA y ]
I A B D Codigo P
mm mm mm mm N° g n°
3660 50 @ 28 10 003 001 074 100 20
. |
I A L N Codigo p ¥
mm mm mm orificios N° g n°
36 10 | 56 2 725 010 056 12 100
60 10 | 80 2 725010 080 23 50
60 10 78 3 725010 081 22 50
L
| BLOQUE AISLANTE 2 ]
d L | B Codigo P }
mm mm mm mm N° g n°
6 60 @ 36 10 003 001 075 26 20
< '. ]
A L | S Caodigo P ’
mm mm mm  mm N° g n°

48 120 36 2 711 048 120 80 20
54 160 36 | 25 711 056 160 146 | 20
72 160 3660, 2,5 711 072 160 201 20
78 240 3660 3,5 711 078 230 422 | 20

HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLOW BAR SYSTEM - HBS HOLLO




(33

NESSEE)
[ ESCUADRA EN L, DE ACERO GALVANIZADO . ]
A B L I s Codigo p ¥
mm mm mm  mm mm N° g n°

48 | 60 | 60 36 2 721 048 060 | 77 20
54 | 80 | 80 36 2,5 | 732056080 | 148 & 20
72 80 @ 80 @ 36-60 3 732072090 | 245 @20
78 | 94 | 140 3660 | 3,5 | 732078140 | 420 | 20

l ABRAZADERA DE F|JAC|0N, DE ACERO GALVANIZADO - ]
A L 1 s Cédigo L
mm mm mm mm N° g n°
8 | 72 | 36 | 2 735 048 120 78 | 20
l JUNTA DE ESTANQUEIDAD EN NBR70 - ]
D d Cédigo Cédigo p ¥
mm mm  NORMA AS/BS N° g n°
D
N 25 | 178 | 2081-019 | 271020002 | 04 | 100
25 2 0210-02 | 271021002 | 05 | 100
29 3 0230-03 | 271023003 | 07 | 100
32 | 262 | 3106-121 | 271027003 | 07 | 100
32 3 0260-03 | 271026003 | 08 | 100
d 50 | 262 @ 3175-132 | 271044003 = 1 | 100
50 3 0440-03 | 271043003 | 1.3 | 100
63 | 262 | 3225-140 | 271057003 | 1.2 | 100
63 3 0560-03 | 271056003 | 15 | 100
80 3 0720-03 | 271072003 | 2.2 | 100

80 2,62 3287 - 150 271 073 003 1,5 | 100
110 3,53 4387 - 241 271 101 004 4 100
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[ JUNTA PLANAS PARA BRIDAS . |
D d DN S Cédigo p &Y
d D mm  mm mm N° g n°
142 = 90 80 2 274 089 002 33 10 Vs
160 | 116 | 100 @ 3 274116 003 56 | 10 | &
]
[ TORNILLO CON CABEZAL CILiNDRICO, DE ACERO GALVANIZADO W |
d L D E Cédigo L f
mm mm mm mm N° g n°
M6 8 10 5 212 006 008 4,2 100
M6 10 10 5 212 006 010 4,5 100
M6 12 10 5 212 006 012 4,8 100
M6 14 10 5 212 006 014 5,0 100
M6 18 10 5 212 006 018 5,8 100

| i L Codigo P > f
mm mm mm N° g n°
60 36 80 911 036 060 190 1
- )
d L Mat Codigo p = of
mm mm N° g n°
8 150 PVC 421 006 015 5 10
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[ CAJA DE HERRAMIENTAS BASICAS B l
A B L Cédigo P o f
mm mm mm N° g n°
50 | 190 | 240 003 001 092 700 1
| GRASA DE VASELINA NS ]
Codigo P Y
N° g n°
111 003 100 850 20
111 003 010 100 20
| GRASA AZUL DE PTFE . ]
Cédigo P L /8
N° g n°
114 003 005 50 20 | &
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| TERMINAL ROSCADO NPT, COMPLETO : |

D G L B | Codigo P
mm mm mm  mm N° g n

25 1/4"-NPT | 22 | 60 @ 36 ' 003000425 114 | 20
32 | 1/4"-NPT | 25 | 60 | 36 | 003001425 130 | 20
32 1/2"-NPT | 25 | 60 @ 36 ' 003001431 128 | 20
50 | 1/4"-NPT | 40 | 60 | 36 | 003002425 440 | 20

E 50 ' 1/2"-NPT | 40 @ 60 36 003002429 430 | 20
= 63 | 1/4"-NPT @ 50 | 60 60 | 003003425 | 656 | 20 | &
w . 80 ' 1/4"-NPT 66 @ 80 60 003004425 1300 20 | #5
Lll_J L/ B 80 | 1/2"-NPT @ 66 @ 80 60 | 003004429 1300 | 20
= 110 3/8"-NPT 203 110 @ 60 | 003005425 2000 20
Ll
S
(ol l TERMINAL ROSCADO HEMBRA NPT, COMPLETO - |
(@) D G E L | Codigo P =4
() mm mm mm mm N° g n°
25 3/4"-NPT . 30 @ 40 36 003000427 120 @ 20
32 1"-NPT' 36 | 50 36 003001427 140 | 20
50 @ 1"1/2-NPT| 52 | 70 36 003002428 340 @ 20
63 | 1"1/2-NPT| 65 | 75 60 | 003003428 | 440 | 10 &
80 1"-NPT - 66 60 003004427 920 20 &
80 2"-NPT| 82 | 95 | 60 | 003004428 | 920 | 10 | &
110 1 2"1/2-NPT 115 150 @ 60 @ 003005428 2000 20 @5
l UNION DE ROSCA MACHO NPT, COMPLETO . |
D G L B I Codigo P
mm mm mm mm N° g n°
25 3/4"-NPT 36 @ 60 36 003000429 110 @ 20
32 1"-NPT | 44 | 60 36 1 003001430 230 | 20
50 1"1/2-NPT ' 75 @ 60 36 003002430 330 @ 20
63 2"-NPT| 80 | 60 60 | 003003430 | 430 | 10
80 @ 2"1/2-NPT 102 80 60 | 003004430 650 | 10
l TERMINAL ROSCADO MACHO NPT, COMPLETO : |
D G L E |  Cédigo p Y
mm mm mm mm N° g n°

25 1"-NPT = 40 @ 36 @ 36 003000430 130 | 20
32 | 1"1/4-NPT | 52 | 50 | 36 | 003001429 | 190 @20
50 2"-NPT | 75 | 65 36 | 003002431 440 @ 20
63 | 2"1/2-NPT | 90 | 82 | 60 | 003003431 600 @ 10
80 3"-NPT | 120 | 90 | 60 K 003004 431 @ 830 @ 10
110 4"-NPT | 150 | 115 | 60 | 003005431 | 1500 @ 20
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| PLACA DE SALIDA HEMBRA NPT 136, COMPLETA : |

| G A L Codigo P
mm mm  mm N°

36 | 1/8"-NPT | 50 | 25 003 001 432 80 20 &
36 | 1/4"-NPT | 50 | 25 003 001 433 80 20
36 | 3/8"-NPT | 50 | 25 003 001 434 80 20
36 | 1/2"-NPT | 50 | 25 003 002 433 110 | 20

36 | 3/4"-NPT 50 @ 25 003 002 434 105 = 20 E
36 1"-NPT | 50 | 25 003 002 435 90 20 =
w
l PLACA DE SALIDA HEMBRA NPT 160, COMPLETA . | E
| G A L Codigo T =
mm mm  mm N° g n° =
@)
60 1/2"-NPT. 70 @ 30 003 003 433 250 @ 10 o
60 3/4"-NPT| 72 | 30 003003434 220 | 20 | & =
60 1"-NPT| 72 | 30 003 003 435 200 | 10 @ & 8
60 | 1"1/4-NPT| 72 30 003003438 175 1 10 | &
60 1"1/2-NPT| 72 @ 30 003 003 436 150 10 | &
60 2"-NPT| 72 30 003 003 439 193 | 10 | &
l PLACA DE SALIDA MACHO NPT, COMPLETA . |
[ G AL Codigo I
mm mm  mm N° g n°

36 1”-NPT 48 | 36 003 002 436 120 | 20
60 2" -NPT 70 | 49 003 004 436 600 | 10 @ &

l PLACA HEMBRA DE SALIDAS MULTIPLES NPT, COMPLETA 2 |
| i Salidas G L codige P
mm  mm mm N° g n°
L 60 36 4 | 1/47-NPT| 30 | 003360454 | 190 | 10 @
60 36 4 | 3/8-NPT 30 003360456 175 10
60 36 4 1/2-NPT 30 003360458 150 10
60 36 2 | 1/2-NPT 30 003360459 160 10 @
l TUBO FLEXIBLE PARA CONEXION AL COMPRESOR NPT 2 |
D G L d Cédigo p
mm mm  mm N° g n°
D— 25 | 17-NPT | 1000 37 | 003000458 | 1700 20 | #
32 1"1/4-NPT 1000 44 = 003001458 | 2200 20 @
50 = 2°-NPT 1000 65 @ 003002458 4000 20 @
5 63 21/2-NPT (1300 77 & 003003458 | 4700 20 &
80« 3-NPT 1600 90 = 003004458 5800 20 @
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INSTALACIONES DE DISTRIBUCION DE AIRE COMPRIMIDO Y OTROS FLUIDOS

LIiNEAS DE ENSAMBLAJE Y PRODUCCION
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AP TUBERIA MODULAR

Este producto patentado por TESEO es el fruto de afnos de investigacion y de experiencias
maduradas en la puesta en obra, en todo el mundo, de miles de instalaciones de distribu-
cion realizadas con tuberias de perfil de aluminio. Ap es particularmente adecuado para
realizar lineas de distribucion de aire comprimido y otros fluidos, o colocar columnas de
bajada de la linea principal.

( Las ventajas de AP respecto a otros sistemas son:

* Montaje facil e intuitivo, no requiere herramientas especiales, no es
dificil y asegura un éxito seguro aunque sea realizado por personas
inexpertas.

* Perfil renovado y simplificado, es simétrico por lo que se puede utilizar
por todos los lados, se puede cortar y curvar faciimente.

* Numerosos accesorios, compuestos por simples elementos modula-
res y compatibles con HBS, como en tuberias “GAS” BSPP/BSPT o NPT.

e Precio muy interesante: el breve tiempo de montaje hacen de él un
sistema mas ventajoso que el sistema tradicional.

FAcIL DE MONTAR |

MONTAJE

DESBARBADO

ENSAMBLAJE FIJACION

f—

\.
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BLUE DESIGN /) Dipartimento
, 77 di Meccanica | =&
La nueva generacion en azul de TESEO es el fruto del \‘*{ﬂ? Politecnico di Toring B
trabajo de revision y mejoramiento de todos los sistemas.
Nuestra investigacion continua por la excelencia en el Diagramas de orientacion de los caudales de aire com-
Ahorro energético junto con una mayor sensibilidad para primido y relativas caidas de presién en una linea de 30
el estudio de Disefio han dominado nuestras decisiones m de longitud (20°C - 1013 mbar). Los datos utilizados
técnicas. han sido suministrados por el POLITECNICO DI TORINO.
Hemos estudiado los pasajes internos y los espesores Ver software de célculo (pag. 9)
para incrementar el flujo.
El doble asiento de la junta de estanqueidad esta
presente en todas las juntas para brindar una mayor ga-
rantia de estanqueidad. Las juntas de estanqueidad fa-
bricadas por Teseo siendo de alta calidad garantizan una
6ptima estanqueidad. 80.000
Hemos mejorado la ergonomia de todo el sistema gra- 70.000
cias a la optimizacion de formas y pesos. Los trabajos de ' AP68
precision realizados en muchos componentes mejoran el 60.000
acabado externo y eliminan los defectos de la funcién por
presion. 50.000
Las Placas de salida son reestilizadas con nuevos mol- 40.000
des mas precisos y fiables. Los componentes de bloqueo AP54
y anclaje han sido analizados y mejorados. 30.000
Continuando la implementacion de accesorios y compo- 20,000
nentes, estamos obteniendo Nuevas certificaciones y '
homologaciones internacionales. 10.000
30.000
25.000
AP45
20.000
15.000
AP36
10.000
Tabla orientativa para la eleccion del diametro de AP28
la instalacion en AP, segun la potencia maxima del 5.000
compresor. o AP22
SE
55
53
KW NI/min bar 01 02 03 04 05 06
11 22 1.650 CAIDA DE PRESION
19 28 2.900
36 36 5.400 .
67 15 10.000 PRESION DEL AIRE: 86 : 122 kﬂega
110 54 16.400 87 - 174 psi
195 68 29.200
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CARACTERISTICAS TECNICAS

AluMINIo eXEIUIAD . .c.vveeie e Aleacion EN AW 6060 UNI EN 573-3:1996
Designaciones externas........ccocveeevcvveeeeiiivereeesnnnnn ANSI 6060 - DIN 1748/1: AlmNsl 0,5 BS 6060
COMPOSICION QUIMICA .eeeeeeerrrreeeeeeeeeerrrreeeeeeeeeearrreeeeeeeeesnseseees Si: 0,45% - Mg: 0,45% - Fe: 0,3%
Tratamiento tEIMICO ..vvveieiee it e e e e e e e e e aarenees Templado T5 o T6
Tratamiento superficial (@ PedidO) .....cveeevereiiieeeciie e Oxidacion quimica plata
Peso especifico, deNSIAAT ........cooiiiiiiiiiiee e Kg/dm3 2,71
(070] ol 13 [o1 )Y/ To = To =] <ol 1o OSSR % IACS 53
(007 T [0 T31) V710 = Yo B T 14 [oF RS W/m.K 200
(07 [0 =TSy o T=Tod 1 [of o SRR J/Kg.K 96
Coeficiente de dilataCion ........oovvveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee mm/m °C 0,024
Carga maxima @ 1@ traCCiON........eeeiiiieie ettt ettt e e e ae e e e baee e e enres Kg/mm? 24
Carga de rotura de fluencia €N COMPIESION .....cccvveeeiiereieeecreee et eetree et e e Kg/mm? 20
MOdulo de elastiCidad .........cccueeeeiiiiiee e e Kg/mm? 6.700
=22 Y21 1= SR HB 70+-80
INTENV @10 & TUSION ..ot e e et e et e e reeeseeeeanneeens °C 600-650
Material de las juntas de estanquEIdad...........cociiieiiie e e NBR 70
TemPEratura de EJEICICIO ....ccccvrreieeeeeeeieiitteeeee e e e e e eeitrree e e e e e e e e e sbbraeeeeeeeeasanrrreeeeeaeeeaanns °C -20/+120
Material de 10S TOrNIlOS ....ooveiiiiie e Acero clase 8.8
Par de apriete de los tornillos M5 ........coocieeeiiiiiie e, 10 N-m (90 Pulgadas Libras) = 10%
Par de apriete de los tornillos M6 ..........cccoeeeeiciiieciiciee e, 14 N-m (120 Pulgadas Libras) = 10%
Rosca de las placas de Salida ...........ouveeeeeeeiiiiiee e BSPP/BSPT o NPT
ROSCA dE [0S tEIMINAIES....uvveeieeeei ettt e e e e e e e e e e e eanes BSPP/BSPT o NPT
Presion Max. de €JEICICIO ..uurrrreeeeeeiiciireeeeeeeeeecsiirrree e e e e e e eeearreeeeeeeeeenanns 15 bar - 1,5 MPa - 217 psi
Alimentacion multifluido, presién maxima de funcionamiento...........c......... 25 bar - 2,5 MPa - 362 psi
Presion de prueba ala rotura ........ccceeeeeciee e, 80 bar - 8 MPa - 1160 psi
.

Compatibilidad con los fluidos
Aire comprimido, Vacio, Argon, Nitrégeno, Anhidrido carbénico, Aceite mineral*, Aceite sintético™, Otros fluidos ™.

jADVERTENCIA!

Los componentes Teseo estan destinados exclusivamente a los usos para los cuales han sido concebidos
expresamente por el fabricante y el titular de las patentes.

Esto no exime al utilizador profesional de comprobar la compatibilidad técnica y proyectual de su aplicacion.
Nuestro departamento técnico se encuentra a disposicion para evaluar y analizar usos especiales, para disenar

¥, €n su caso, realizar componentes y grupos especificos. : : :
Te§eo no se hace responsable de p03|blles (_jaﬁos derlvaqos de usos impropios, .erréneos 0 irrazonables o de
la incompatibilidad del producto con aplicaciones no previstas en las especificaciones del catalogo.

*Para mayor informacién, pongase en contacto con la Oficina Técnica de Teseo Srl.
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SECCION DE LOS DISTINTOS PERFILES

CARACTERISTICAS DE TAMANO

. . Orificio L Area
Di A B d P Jx Jy \')

mm mm mm mm g/m cm# cm# l/m
AP22 20 22,4 16,4 11 370 0,90 0,90 0,32
AP28 25 28 21,5 15 590 2,20 2,20 0,5
AP36 32 36 25 18 780 4,60 4,60 0,8
AP45 40 45 31 22 1170 11,00 11,00 1,3
AP54 50 55 38 30 1690 23,70 23,70 2
AP68 63 69 38 30 2080 44,10 44,10 3,1
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[ TUBO DE ALUMINIO EXTRUIDO NATURAL @ r ]

Di L Cédigo P Y

mm m N° kg n°

20 5 800 020 500 19 100

25 5 800 025 500 3 64

32 5 800 032 500 39 36

40 5 800 040 500 5.8 36

50 5 800 050 500 8,4 16

63 5 800 063 500 10,4 16

Di L Cédigo P Y

mm m N° kg n°

20 25 800 020 250 0,95 100 | #
25 25 800 025 250 15 64 | &
32 25 800 032 250 195 36 | &
40 25 800 040 250 2.9 36 | &
50 25 800 050 250 4,2 6 | &
63 25 800 063 250 5,2 16 | &

[ TUBO DE ALUMINIO EXTRUIDO ANODIZADO @ r ]

Di L Cédigo P Y
mm m N° kg n°

20 5 801 020 500 19 100 |
25 5 801 025 500 3 61 | &
32 5 801 032 500 39 % | &
40 5 801 040 500 5,8 36 | &
50 5 801 050 500 8.4 6 | &
63 5 801 063 500 104 16 | &
Di L Cédigo P Y
mm m N° kg n°

20 25 801 020 250 0,95 100 | #
25 25 801 025 250 15 64 | &
32 25 801 032 250 195 36 | &
40 25 801 040 250 2.9 36 | &
50 25 801 050 250 42 16 | &
63 25 801 063 250 5,2 16 | &
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| UNION RECTA, COMPLETA @ - |

D D L A E Codigo P w..,'
mm mm mm mm N° g n°
20 46 9 4 006 020 020 39 10
25 60 10 4 006 025 020 86 10

E 32 95 11 4 006 032 020 170 10 a)
‘, - ; 40 80 12 5 006 040 020 200 10
- - L 50 150 12 5 006 050 020 395 10
ﬁ-.j - 63 150 12 5 006 063 020 480 10
- I

d A L Codigo P “q'

mm mm mm N° g n°

20 55 100 006 025 051 170
25 33 90 006 032 051 295
32 5 120 006 040 051 495
40 45 115 006 050 051 880
50 15 90 006 063 051 1030

BERBBRB

L B Codigo P !
mm mm N° g n°
40 22 006 020 022 90 10
50 30 006 025 022 135 10
45 42 006 032 022 260 10
75 50 006 040 022 430 10

100 57 006 050 022 780 10
100 72 006 063 022 910 10

D L B Cadigo P }
mm mm mm N° g n°
20 40 24 006 020 024 150 10
25 50 30 006 025 024 240 10
32 45 50 006 032 024 430 10
40 75 53 006 040 024 730 10

50 100 60 006 050 024 | 1325 10
63 100 76 006 063 024 | 1530 10
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| TAPON CIERRE, COMPLETO @ _- ]
D L E B Cédigo L f
mm mm mm mm N° g n°
20 | 46 4 | 24 | 006020026 | 70 | 10
25 | 60 4 | 28 | 006025026 | 125 | 10
32 | 46 4 | 30 | 006032026 @220 @ 10 |
40 | 80 5 35 | 006040026 | 300 | 10
50 150 @5 75 | 006050026 | 710 | 10
63 | 90 5 006063026 | 700 | 10
[ VALVULA ESFERICA, COMPLETA y ]
D G L B Codigo p 9
mm mm  mm N° g n°
20 | 1/2"-BSPP| 100 | 46 | 006020046 & 290 | 10 | &
25 | 3/4"-BSPP| 118 | 56 | 006025046 | 500 | 10 |
32 1”-BSPP| 90 | 46 | 006032046 | 830 @ 10 &
D 40 |1"1/4-BSPP| 150 | 70 | 006040046 | 1250 | 10 |
50 |1"1/2-BSPP| 245 | 150 | 006050046 @ 2450 | 10 |
63 2" BSPP| 150 | 90 | 006063046 | 3300 10 | &
Pow}
| TERMINAL ROSCADO, COMPLETO -/ ) |
D G L B Codigo p ¥
mm mm mm N° g n°
32 | 1/4-BSPP| 46 | 30 | 006032025 | 200 | 10 | &
32 | 1/2"-BSPP| 46 | 30 | 006032031 @ 200 | 10 | &
_ 40 | 1/8"-BSPP| 80 | 35 | 006040015 295 @10 @ &
. 40 | 1/4"-BSPP| 80 | 35 | 006040025 260 | 10 | &
et 40 | 3/8"-BSPP| 80 | 35 | 006040016 290 @ 10 @ &
- 40 | 1/2"-BSPP| 80 | 35 | 006040017 & 280 | 10
40 | 3/4"-BSPP| 80 | 35 | 006040018 270 @ 10 @ &
50 | 1/8"-BSPP| 150 | 75 | 006050015 | 705 & 10 | &

50 | 1/4"-BSPP| 150 75 | 006 050025 | 700 | 10
50 | 1/2"-BSPP| 150 75 | 006050017 | 690 | 10
50 | 3/4”-BSPP| 150 75 | 006050018 | 670 | 10
50 1"-BSPP| 150 75 | 006050019 | 655 | 10
63 | 1/4”-BSPP| 90 = 006 063 025 | 660 | 10
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| TERMINAL ROSCA HEMBRA, COMPLETO s/ , |
D G L B Cédigo p &Y
mm mm  mm N° g n°
D
20 3/8"-BSPP| 46 24 006 020 028 | 54 10
25 1/2"-BSPP| 60 28 006 025 028 | 105 10
32 1"-BSPP| 46 23 006 032 027 | 205 10 Yis)
G 40 1"-BSPP| 80 35 006 040 027 | 260 | 10
50 1"1/4 -BSPP | 150 75 006 050 027 | 615 10
50 1"1/2 -BSPP| 150 75 006 050 028 | 565 10
63 1"1/2-BSPP| 90 20 | 006063028 | 430 | 10 £
[ TERMINAL ROSCADO MACHO, COMPLETO @ 4 ]
D G L B Codige P T
mm mm mm N° g n°

20 1/2"-BSPP| 46 24 | 006 020 030 | 57 10
25 3/4"-BSPP| 60 28 | 006025030 | 110 | 10

32 1"-BSPP| 46 | 11 | 006032030 200 | 10 | &
32 |1"1/4-BSPP| 46 | 13 | 006032029 | 255 | 10 |
40 |1"1/4-BSPP| 80 | 35 | 006040029 | 245 @ 10
50 |1’1/2-BSPP| 150 | 75 | 006050029 | 655 | 10
63 2.BSPT| 90 | 12 | 006063030 390 | 10 | &
63 |2'1/2-BSPT. 90 | 13 | 006063031 | 450 | 10 |
®
[ TERMINALE FILETTATO MASCHIO CORTO, COMPLETO \J y ]
D G L B Cédigo p &Y
mm mm mm N° g n°
40 |171/4-BSPP| 80 | 40 | 006040129 | 235 | 10 | 2
50 |171/2-BSPP| 150 | 75 | 006050129 | 645 | 10 | #
63 2.BSPP| 90 | 12 | 006063130 | 380 @ 10 |
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[ PLACA DE SALIDA HEMBRA, COMPLETA @ ]

Di G L E Codigo P
mm mm mm N° g n

20 | 1/4”-BSPP| 46 22 | 006020033 | 36 10
20 | 3/8"-BSPP| 46 22 | 006020034 | 40 10
25 | 1/4”-BSPP| 46 22 | 006025033 | 37 10
25 | 3/8"-BSPP| 46 22 | 006025034 | 46 10
25 | 1/2"-BSPP| 46 30 | 006025035 | 55 10
32 | 1/4”-BSPP| 50 30 | 006032033 | 70 10
32 | 3/8"-BSPP| 50 30 | 006032034 | 65 10
32 | 1/2"-BSPP| 50 30 | 006032035 | 70 10
40 | 1/8"-BSPP| 70 36 | 006040032 | 148 | 10
40 | 1/4"-BSPP| 70 36 | 006040033 | 140 | 10
40 | 3/8"-BSPP| 70 36 | 006040034 @ 135 | 10
40 | 1/2"-BSPP| 70 36 | 006040035 | 130 | 10
40 | 3/4"-BSPP| 70 36 | 006040036 | 120 | 10
50/63 | 1/4"-BSPP| 74 50 | 006050033 | 195 | 10
50/63 | 1/2"-BSPP| 74 50 | 006050034 190 | 10
50/63 | 3/4"-BSPP| 74 50 | 006050035 | 215 | 10 | &
50/63 1"-BSPP| 74 50 | 006050036 f 195 | 10

B RBRBRB

[ PLACA DE SALIDA MACHO, COMPLETA @ ]

Di G L E Cadigo P
mm mm mm N° g n

20 3/8"-BSPP| 46 22 | 006 020 063 | 36 10

25 1/2"-BSPP| 46 22 | 006025064 | 49 10 | &
32 1/4"-BSPP| 50 30 | 006032064 | 75 10 | &
bi 32 3/8™BSPP| 50 30 | 006032065 | 75 10 | &
32 1/2"-BSPP| 50 30 | 006032066 | 74 10 &
32 3/4"-BSPP| 50 30 | 006032067 | 72 10 | &
40 1/2"-BSPP| 70 36 | 006040062 # 135 10
40 3/4"-BSPP| 70 36 | 006040063 | 140 | 10 | &
40 1"-BSPP| 70 36 | 006040064 | 140 @ 10 | &
50/63 | 3/4"-BSPP| 74 50 | 006050063 | 190 & 10 | &
50/63 17-BSPP| 74 50 | 006050064 @ 185 @ 10
50/63 | 1"1/4-BSPP| 74 50 | 006 050065 | 190 | 10
50/63 | 1"1/2-BSPP| 74 50 | 006050066 | 195 @ 10
[ INDICATOR VISUAL DE NIVEL DE CONDENSADO, COMPLETO . ]
Di L B E Cadigo P d‘*
mm mm mm mm N° g n°

32 38 50 30 006 032 044 105 5 fa)
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[ PLACA DE SALIDA CON ENCHUFE RAPIDO, COMPLETA . ]
Di d B L Codigo p &Y
mm mm mm mm N° g n°
B .. g 20 8 46 23 006 020 084 112 10 n)
20 10 46 26 006 020 085 190 10 &
Di 25 8 46 23 006 025 084 235 10 &
25 10 46 23 006 025 085 246 10 &
32 8 50 30 006 032 084 80 10 &
32 10 50 30 006 032 085 80 10 )
32 12 50 30 006 032 086 80 10 &
40 10 70 23 006 040 085 318 10 a)
40 12 70 26 006 040 086 370 10 &
| PLACA DE REDUCCION, COMPLETA @ | |
Di d B L Codigo p &Y
mm mm mm mm N° g n°

25 20 46 24 006 020 039 112 10

32 20 50 50 006 032 061 140 10

32 25 50 42 006 032 062 155 10

40 20 70 24 006 040 037 190 10

40 25 70 28 006 040 038 235 10

Di 40 32 70 28 006 032 039 300 10 &
50/63 | 20 74 35 006 050 038 318 10
50/63 | 25 74 60 006 050 039 370 10

50/63 | 32 74 28 006 032 060 370 10 Ia)
50/63 | 40 74 35 006 040 039 370 10

B B

[ TUBO FLEXIBLE PARA CONEXION AL COMPRESOR DE AIRE (15 BAR) ' ]
D G L d Cédigo L o
G D mm mm  mm N° g n°
20 1/2" -BSPT| 700 30 | 006 020058 | 500 1 £
25 3/4" -BSPT| 700 35 | 006025058 | 750 1 £
32 | 1"1/4-BSPT| 1000 | 44 | 006 032 058 ' 2000 1 £
40 |1"1/4-BSPT| 1000 | 50 | 006 040 058 | 3000 1 £
50 2"-BSPT| 1000 | 65 | 006 050 058 | 4075 1 Voa)
63 | 2"1/2-BSPT| 1300 | 77 | 006 063058 | 4700 1 29
[ UNION FLEXIBLE PARA CONEXION AP-AP PARA AIRE COMPRIMIDO (15 BAR) . ]
Db M L d Cédigo p &Y
—D M mm mm mm  mm N° g n°
20 20 700 30 006 020 059 510 1 #
25 25 700 35 006 025 059 830 1 s
32 32 1000 44 006 032 059 2260 1 #
40 40 1000 50 006 040 059 3050 1 sl
50 50 1000 65 006 050 059 4300 1 s
63 63 1300 77 006 063 059 5000 1 sl
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| MANOMETRO, COMPLETO ) ]
i L B E Cédigo p &Y
mm mm mm mm N° g n°
Di 20 58 | 46 4 006020048 | 70 10
25 52 | 56 4 006025048 | 75 10
32 54 | 50 4 006032048 = 145 | 10
40 58 | 70 5 006040048 | 174 | 10
50/63 58 | 74 5 006050048 | 230 | 10
~
| ESCUADRA DE FIJACION, COMPLETA @ _- |
— Di Di d A B Codigo p &Y
mm mm mm mm N° g n°
20 8 50 | 40 | 006020040 | 70 | 10
25 8 50 | 40 | 006025040 | 75 | 10
32 8 80 = 60 006032040 & 127 | 10
40 8 80 | 60 | 006040040 | 140 | 10
50/63 8 80 = 60 @ 006050040 & 160 | 10
[ ABRAZADERA PARA ENGANCHE, COMPLETA @ r ]
Di A B C Cédigo p &Y
mm mm mm mm N° g n°

20 20 70 20 006 020 041 17 10
25 25 88 17 006 025 041 25 10
40 40 135 43 006 040 041 175 10
50 50 150 40 006 050 041 213 10

@ —)

Di A B C Codigo P
mm mm mm mm N° g n

20 20 70 20 006 020 042 17 10
25 25 88 17 006 025 042 25 10
40 40 135 43 006 040 042 140 10
50 50 150 40 006 050 042 174 10

o —)

- Di A d i Codigo P
mm mm mm mm N°

32 36 11 24 006 032 073 100 10
40 45 11 30 006 040 073 274 10

Di_\&“ s 50 55 11 36 006 050 073 302 10
N 63 69 11 36 006 063 073 323 10
e
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| ESTANTE DE SOPORTE, COMPLETO @ 4 |
A B L I Codigo P &Y
mm mm mm mm N° g n°
136 174 | 600 140 006 020 070 | 1300 10 a)
136 174 | 600 140 006 025070 | 1300 10 a)
136 174 | 600 140 006 040 070 | 1400 10 a)
136 174 | 600 140 006 050 070 | 1450 10 a)
136 174 | 600 140 006 063 070 | 1400 10 #9
. P
[ ESCUADRA DE FIJACION, DE ACERO GALVANIZADO -/ y ]
' A B 1 L Codigo L £
mm mm mm mm N° g n°

50 25 30 40 732 020 050 37 10
66 35 50 47 732 066 080 60 10

.
[ PANTILLA PARA TALADRAR AP22-AP28-AP45-AP54 @ y ]
P A D L Codigo P &Y
' mm mm mm N° g n°
45 6 136 911 020 050 90 1
<. —D
[ MINI SISTEMA DE AIRE COMPRIMIDO AP22 - 10m y ]
A B L Codigo L 4
mm mm m N° kg n°
B 125 125 2 006 022 102 5,6 1 s
"'\-\.S{. .
S—A
[ CAJA DE HERRAMIENTAS BASICAS Y ]
A B L Codigo L £
mm mm mm N° g n°
50 | 190 | 240 006 020 092 600 1 | &
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| MALETA DEMO ; |
A B L Cédigo p &Y
mm mm mm N° g n°
80 | 340 | 440 006 020 090 3700 1 | &
A B L Cédigo p &
mm mm mm N° g n°
50 | 190 | 240 006 020 091 550 | 1 | &
AP L A B Cédigo p &Y
m mm mm N° g n°

45/54 1 1 10 58 874 010 100 58 100 | &
68 1 21 4,6 874 021 100 116 100 | &

| GRASA DE VASELINA @ , ]
Codigo p L f
N° g n°
111 003 100 850 20
111 003 010 100 20
| GRASA AZUL DE PTFE @ . |
Codigo p L o8
N° g n°
114 003 005 50 20 #
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_ CREA TU BAJANTE

A - Comprobar las caracteristicas de la linea prin-
cipal y de la linea de derivacion para definir el
componente.

B - Estudiar el recorrido de desplazamiento de la
linea principal y escoger los componentes y la
tuberia de derivacion.

C - Definir la tipologia de conexion final a los usos y
escoger los componentes.

D - Verificar el recorrido de la tuberia de Ba Cy
escoger los componentes y la cantidad de tu-

beria.
A pag. 47-48-49-55
B pag. 44-45-49-55-56

C | pag. 44-45-46-47-48-50-55

D pag. 44-45
| PLACA DE REDUCCION HBS - AP, COMPLETA @ ; |

D G 1L Codigo I 4
mm mm  mm N° g n°

1 . 20 | 1/2"-BSPP| 36 49 006 020 037 | 180 1

| 20 | 1/2"-BSPP| 60 54 006 020038 | 190 1

_ ‘ 25 | 3/4"-BSPP| 36 49 006 025037 | 310 1
25 | 3/4"-BSPP| 60 54 006 025038 | 340 1
32 1"-BSPP| 36 37 006 032037 | 305 1 “
32 1"-BSPP| 60 42 006 032038 | 435 1 “
40 1"1/4-BSPP| 60 70 006 040 060 | 750 1 | &
50 |1"1/2-BSPP| 60 | 105 | 006 050 037 | 820 1
63 5 60 72 006 063 037 | 800 1
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[ TERMINAL DE BAJADA AP CON 2 SALIDAS r ]
5 D G A B  Cidigg P
mm mm mm N° g n°
20 |1/2"-BSPP| 60 75 006 020 068 | 783 10 s
G 20 1/2"-NPT| 60 75 006 020 468* | 783 10 s
25 |1/2"-BSPP| 60 75 006 025 068 | 865 10 s
o 25 1/2"-NPT| 60 75 006 025 468* | 865 10 s
G *G 1/4" — NPT, sin purga de condensado
A
7L
o
[ BARRA PARA OFFSET DE PARED PARA TERMINAL DE BAJADA AP J N ]
Di Di A L Codigo p &
y mm mm mm N° g n°
i
20 40 500 804 020 040 257 10 &
25 42 500 804 025 040 412 10 s
L
! y, |
| GRUPO DISTRIBUIDOR DE PARED AP CON 2 SALIDAS N ]
; Di G A B L Codigo p 7
mm mm mm mm N° kg n°
t 20 | 1/2"-BSPP| 60 | 75 | 635 | 006020069 | 1,12 | 10 | &
20 | 1/2"-NPT | 60 | 75 | 635 | 006 020469*| 1,12 | 10 | &
25 |1/2"-BSPP| 60 | 75 635 | 006025069 | 1,36 | 10 | &
25 | 1/2"-NPT | 60 | 75 | 635 | 006 025469*| 1,36 | 10 | &

*G 1/4" - NPT, sin purga de condensado
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[ PLACA DE SALIDA CON ENCHUFE RAPIDO D14, COMPLETA . ]
Di d B L Codigo P 4-.&
= mm mm mm mm N° n°
< 5 J 20 14 46 51 006 020 134 95 20
Di ~ - d 25 14 56 52 006 025 134 100 20
_ 7 - 32 14 50 44 006 032 134 120 20 fia)
G Nl 40 14 70 50 006 040 134 190 20
- ) P d 50/63 14 74 50 006 050 134 240 20
| TUBO CURVADO CON ANGULOS ESPECIALES @ | |
Di A B R e Codigo P 4‘*
mm  mm mm mm N° Kg n°
20 220 | 250 77 30 | 804020047 | 0,2 5 fos)
20 220 | 230 77 45 | 804020048 | 0,2 5 s
20 220 | 210 77 60 | 804020049 | 0,2 5 s
20 160 | 200 77 120 | 804020057 | 0,2 5 s
20 160 | 180 77 135 | 804020058 | 0,2 5 s
20 160 | 160 77 150 | 804020059 | 0,2 5 s
25 220 | 240 77 30 | 804025047 @ 0,3 5 )
25 220 | 220 77 45 | 804025048 | 0,3 5 )
25 220 | 200 77 60 | 804025049 @ 0,3 5 s
25 160 | 180 77 120 | 804025057 | 0,3 5 s
25 160 | 160 77 135 | 804025058 | 0,3 5 s
25 160 | 140 77 150 | 804025059 | 0,3 5 foa)
32 160 | 260 150 30 | 804032047 @ 0,6 5 #
32 160 | 220 150 | 45 | 804032048 | 0,6 5 )
32 160 | 180 150 60 | 804032049 @ 0,6 5 s
40 190 | 220 150 30 | 804040047 | 0,7 5 s
40 190 | 190 150 | 45 | 804040048 | 0,7 5 s
40 190 | 160 150 60 | 804040049 @ 0,7 5 sl
50 190 | 220 150 30 | 804 050047 1 5 #
50 190 | 190 150 | 45 | 804 050 048 1 5 )
50 190 | 160 150 60 | 804 050 049 1 5 s
63 220 | 310 150 30 | 804063047 | 1,3 5 a)
63 220 | 280 150 | 45 | 804063048 | 1,3 5 s
63 220 | 250 150 60 | 804063049 @ 1,3 5 fa)
| GRUPO COLECTOR PARA BAJADA, COMPLETO | ]
D L G T Codigo P 4‘*
mm  mm N° g n°

20 | 440 ' 1/2"-BSPP |3/8"-BSPP| 006 020 055 680 | 1
25 | 440 | 3/4"-BSPP | 3/8"-BSPP| 006 025 055 | 1060 | 1
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[ TUBO CURVADO A 90° @ J |

Di A B R Codigo P Hiq'

mm mm mm mm N° Kg n°

20 80 320 | 77 804 020 050 0,2 5

20 310 | 580 77 804 020 100 0,4 5

20 370 | 2020 | 77 804 020 250 0,9 5

25 70 300 77 804 025 050 0,3 5

25 310 | 570 77 804 025 100 0,6 5

25 370 | 2010 | 77 804 025 250 1,5 5

32 135 | 255 | 150 & 804032050 0,8 5 &
40 135 | 240 | 150 | 804 040050 1 5

50 135 | 240 = 150 | 804050050 | 1,05 5

63 150 | 240 | 150 | 804063050 1,3 5 Jia)

[ TUBO CURVADO A 180° @ : ]

Di A B Cc Cadigo P HL*
mm mm mm mm N° Kg n°
20 80 310 | 176 804 020 060 0,25 5
20 90 1210 | 176 804 020 149 0,55 5
25 100 | 260 | 182 804 025 060 0,4 5
25 110 | 1160 | 182 804 025 149 0,9 5

[ TUBO CURVADO A 180° - 90° @ - I

Di A B Cc R Cadigo P
mm mm mm mm mm N° Kg n

20 1086 29 | 176 | 77 | 804020148 | 0,95 5
25 |1000 | 302 | 182 | 77 | 804025148 | 15 5

[ PLACA HEMBRA DE 4 SALIDAS, COMPLETA N I
Di B L G Cédigo p Y
mm mm  mm N° g n°
—G 50/63| 74 | 47 |3/87-BSPP| 006050134 | 200 | 10

50/63| 74 47 |1/2"-BSPP| 006 050054 | 190 10
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[ TORNILLO CON CABEZAL CILiNDRICO, DE ACERO GALVANIZADO . ]
d L D E Cédigo L
mm mm mm mm N° g n°
M5 | 20 | 85 | 4 | 212005020 | 4 | 20
M5 | 25 | 85 | 4 | 212005025 | 5 | 20
M5 | 30 | 85 | 4 | 212005030 | 55 | 20
M6 | 35 | 10 | 5 | 212006035 | 9 | 20
M6 | 45 | 10 | 5 | 212006045 | 14 | 20
M6 | 55 | 10 | 5 | 212006055 | 14 | 20
[ JUNTA DE ESTANQUEIDAD EN NBR70 N I
5 D d Codigo Codigo p T
~, mm mm NORMA AS/BS N° g n°

16 1,78 2050-014 271012002 | 0,1 10

16 2 0120-02 271013002 | 0,2 100
20 1,78 2062-014 271016 002 | 0,15 10
20 2 0160 -02 271017002 | 0,2 100
d 25 1,78 2081 - 019 271020002 | 0,22 10
25 2 0210-02 271021002 | 0,8 100

25 2,62 3087-118 271022003 | 0,5 100

36 3 0300-03 | 271031003 | 09 | 100
40 3 0350-03 | 271035003 | 1.1 | 10
50 | 262 | 3175-132 | 271044003 1 | 10
50 3 0440-03 | 271043003 | 1.3 | 100
[ ETIQUETAS ADHESIVAS DE COLOR 15 BAR @ y I
L B Color Cédigo p &Y
. L el mm mm N° g n°
1 7310 | 15 | AzIRAL5015 | 104015310 | 29 | 11

| 310 15 | Verde RAL 6029 | 104015315 | 29 11
310 15 | Marrén RAL 8003 | 104 015 316 | 29 11

310 15 Gris RAL 7000 | 104015317 | 29 11
310 15 Rojo RAL 3020 | 104 015318 | 29 11
310 15 |Amarillo RAL 1028 104 015319 | 29 11
310 28 Azul RAL 5015 | 104 025150 | 29 11

310 28 Verde RAL 6029 | 104 028 315 | 29 11
310 28 | Marron RAL 8003 | 104 028 316 | 29 11
310 28 Gris RAL 7000 | 104 028 317 | 29 11
310 28 Rojo RAL 3020 | 104 028 318 | 29 11
310 28 |Amarillo RAL 1028| 104 028 319 | 29 11
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[ TERMINAL ROSCADO NPT, COMPLETO @ ]
D G L B Cadigo P ‘L*
mm mm  mm N° g n°
32 1/4"-NPT | 46 30 | 006032425 200 10 sl
32 1/2"-NPT | 46 30 | 006032431 | 195 10 s
40 1/8"-NPT | 80 35 | 006040415 | 29 10 os)
40 3/8"-NPT | 80 35 | 006040416 | 290 10 sl
40 1/2"-NPT | 80 35 | 006040417 | 280 10 s
40 3/4"-NPT | 80 35 | 006040418 | 270 10 sl
40 1/4"-NPT | 80 35 | 006040425 @ 260 10 s
50 1/8"-NPT | 150 75 | 006 050 415 | 705 10 oa
50 1/2"-NPT | 150 75 | 006050417 @ 690 10 s
50 3/4"-NPT | 150 75 | 006050418 | 670 10 s
50 1"-NPT | 150 75 | 006 050419 @ 655 10 sl
= 50 1/4" -NPT | 150 75 | 006 050425 | 700 10 s
a. 63 1/4"-NPT | 90 - 006 063 425 | 660 10 os)
= .
<|_fu) [ PLACA DE SALIDA MACHO NPT, COMPLETA @ ]
E G Di G L E Codigo P \L*
L mm mm  mm N° g n°
= @)
(@) E—0 " 20 3/8"-NPT| 46 22 006 020 463 36 10
o ‘ T 2 25 1/2"-NPT| 46 22 006 025 464 49 10
= ‘V?’f 32 1/4"-NPT| 30 50 006 032 464 75 10 s
8 Di —_ & ‘ 32 3/8"-NPT| 30 50 006 032 465 75 10 s
St el 32 1/2"-NPT| 30 50 006 032 466 74 10 al
L&\zﬁ/ ' 32 3/4"-NPT| 30 50 006 032 467 72 10 s
40 1/2"-NPT| 70 36 006 040462 | 135 10 s
40 3/4"-NPT| 70 36 006 040463 | 140 10 a)
40 1"-NPT| 70 36 006 040464 | 140 10 s
50/63 | 3/4"-NPT| 74 50 006 050463 | 190 10 P
50/63 1"-NPT| 74 50 006 050464 | 185 10 s
50/63 |1"1/4-NPT| 74 50 006 050465 | 190 10 s
50/63 |1"1/2 -NPT| 74 50 006 050 466 | 195 10 )
[ PLACA DE SALIDA HEMBRA NPT, COMPLETA @ ]
Di G L E Cadigo P \L*
mm mm mm N° g n°
20 1/4"-NPT | 46 22 006 020 433 36 10
20 | 3/8"-NPT| 46 22 006 020 434 40 10
E 25 1/4"-NPT | 46 22 006 025 433 37 10
25 | 3/8"-NPT| 46 22 006 025 434 46 10
Di 25 1/2"-NPT | 46 30 006 025 435 55 10
32 1/4"-NPT | 50 30 006 032 433 70 10 sl
32 | 3/8"-NPT| 50 30 006 032 434 65 10 )
32 1/2"-NPT | 50 30 006 032 435 70 10 sl
40 1/8"-NPT | 70 36 006 040432 | 148 10 )
40 1/4"-NPT | 70 36 006 040433 | 140 10
40 | 3/8"-NPT| 70 36 006040434 | 135 10 s
40 1/2"-NPT | 70 36 006 040435 | 130 10
40 | 3/4"-NPT| 70 36 006 040436 | 120 10 s
50/63 | 1/4"-NPT | 74 50 006 050433 | 195 10 o
50/63 | 1/2"-NPT | 74 50 006 050434 | 190 10 sl
50/63 | 3/4"-NPT| 74 50 006 050435 | 215 10
50/63 1"-NPT | 74 50 006 050436 | 195 10 )
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[ TERMINAL ROSCADO HEMBRA NPT, COMPLETO @ . ]
B o D G L B Codigo P d""'
. = mm mm  mm N g n

20 | 3/8"-NPT| 46 24 | 006 020 428 54 10
25 1/2"-NPT| 60 28 | 006025428 | 105 | 10

G— <1 32 1"-NPT 46 23 | 006032427 @ 205 | 10 @&
- L” - 40 1"-NPT| 80 35 | 006040427 @ 260 | 10 | &
L, - 50 |1"1/4-NPT 150 | 75 & 006050427 @ 615 @10 | &
50 [1"1/2-NPT| 150 | 75 | 006050428 | 565 @ 10 | &
63 |1"1/2-NPT. 90 20 | 006063428 @ 430 | 10 @&
[ TERMINAL ROSCADO MACHO NPT, COMPLETO @ ]
D D G L B Codigo P ; a.
mm mm mm N° g n° =
20 | 1/2"-NPT. 46 24 | 006020430 @ 57 | 10 ‘L{j
25 | 3/4"-NPT. 60 28 | 006025430 @ 110 | 10 —
G _ 32 1”-NPT 46 11 | 006032430 | 200 @ 10 | & 5
L 32 |1"1/4-NPT| 46 13 | 006032429 | 255 | 10 | & =
- 40 1"1/4-NPT 80 35 | 006040429 @ 245 | 10 8
50 |1"1/2-NPT| 150 | 75 | 006050429 | 655 | 10 =
63 2"-NPT| 90 12 | 006063430 | 390 @ 10 | & @)
63 12"1/2-NPT| 90 13 | 006063431 | 450 | 10 | & o
[ TUBO FLEXIBLE PARA CONEXION AL COMPRESOR DE AIRE (15 BAR) . ]
D G L d Cédigo p &Y
mm mm mm N° g n°
20 | 1/2"-NPT. 700 = 30 | 006020458 & 500 | 1 a
25 | 3/4"-NPT. 700 @ 35 | 006025458 | 750 | 1 2
32 |1"1/4-NPT 1000 44 | 006032458 | 2000 1 i
40 1"1/4-NPT| 1000 = 50 | 006040458 | 3000 | 1 9
50 2"-NPT| 1000 | 65 & 006050458 | 4075 1 #
63 |2"1/2-NPT| 1300 = 77 | 006063458 | 4700 | 1 p
[ GRUPO COLECTOR DE COLUMNA DESCENDENTE NPT, COMPLETO . ]
D L G T Cédigo e
mm  mm N° g n°
20 | 440 | 1/2"-BSP | 3/8”-NPT | 006020455 680 | 1 | &
25 | 440 | 3/4"-BSP | 3/8”-NPT | 006 025455 | 1060 | 1 |
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MULTIFLUID 25 BAR

UTILIZACION DE AP MULTIFLUIDO'
_ A 25 BAR (360 PSI)

El sistema patentado AP es apropiado para la
distribucion de gases y fluidos que no sean pe-
ligrosos.

Doblando las abrazadera de fijacion de
cada union o terminal de la red, el sistema
puede utilizarse hasta 25 bar (360 psi) de
presion de ejercicio.

El aumento de presion de trabajo permite el
transporte de fluidos incomprimibles, como
aceite mineral y sintético y fluidos lubro-refrige-
rantes

Para este tipo de aplicaciones Teseo dispone de
una serie de accesorios como valvulas de se-
guridad, manémetros y tanques de expansion,
ilustrados en las paginas siguientes.

KIWA ha establecido que el producto satisface
los requisitos de la directiva 2014/68/UE in-
cluida en el anexo lll, E1 para los equipos en
presion.

Certificado KIWA n°: RO9351RM-01.
Marca CE0476.

Los componentes para esta aplicacion se mencionan a continuacion o estan evidenciados por el simbolo @
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[ UNION EN L, MULTIFLUIDO, COMPLETA . ]
D L A B Codigo p 9
mm mm mm mm N° g n°
20 | 46 9 50 006 020 122 214 1 10 | &
25 60 10 | 65 006 025 122 330 | 10 | &
32 | 46 11 88 006 032 122 824 10 | &
40 | 80 12 | 100 006 040 122 640 | 10 | &
50 | 150 | 12 | 150 006 050 122 1500| 10 | &
[ UNION EN T, MULTIFLUIDO, COMPLETA : ]
D L A B Codigo p ¥
mm mm mm mm N° g n°
20 46 9 100 006 020 124 270 10 | &
25 60 10 | 130 006 025 124 425 10 | &
32 | 46 11 | 120 006 032 124 1130 | 10 | &
D 40 | 80 12 | 160 006 040 124 890 10 | &
50 | 150 | 12 | 245 006 050 124 2100 | 10 | &
[ PLACA DE SALIDA CON VALVULA DE SEGURIDAD, COMPLETA , ]
Di d B E Codigo p ¥
mm mm mm mm N° g n°
20 8 46 5 006 020 080 48 10 | &
25 8 56 5 006 025 080 50 10 | &
32 8 50 5 006 032 080 310 10 | &
40 8 70 5 006 040 080 220 10 | &
50 8 74 5 006 050 080 300 10 | &

AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWE
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[ PLACA DE SALIDA PARA TANQUE DE EXPANSION, COMPLETA : I
Di G L B Codigo p ¥
mm mm  mm N° g n°
20 M18x1,5 32 | 46 | 006020081 | 45 10 | &
25 M18x1,5 33 | 46 | 006025081 71 10 | &
32 M18x1,5 32 | 50 | 006032081 70 10 | &
40 M18x1,5 3 | 70 | 006040081 | 136 | 10 | &
50/63 | M18x1,5 36 | 74 | 006050081 | 197 | 10 | &
| VALVULA ANTIRETORNO, COMPLETA 2 ]
D L B E Cadigo P :
mm mm mm mm N° Kg n°
20 130 | 46 4 006 020047 | 0,35 1 oa)
25 145 | 60 4 006 025047 | 0,82 1 a)
32 172 | 46 4 006 032 047 1 1 #y
40 210 | 80 5 006 040 047 2,2 1 a)
50 300 | 150 | 5 006 050 047 34 1 #y
Di d B E Codigo Il
mm mm mm mm N° g n°
20 | 70 | 46 | 22 006 020 049 240 | 10 | &
25 | 70 | 56 | 22 006 025 049 250 | 10 | &
32 | 70 | 50 | 30 006 032 049 275 | 10 | &
40 | 70 | 70 | 36 006 040 049 345 | 10 | &
50 | 70 | 74 | 50 006 050 049 400 | 10 | &

POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED
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| MANOMETRO DE VACiO, COMPLETO . ]
Di L E B Codigo p 9
E mm mm mm mm N° g n°
20 | 60 4 | 46 006 020 348 70 | 10 | &
Di 25 | 60 | 4 | 56 006 025 348 75 10 | &
32 60 4 | 50 006 032 348 210 10 | &
40 |60 5 | 70 006 040 348 174 1 10 | &
50/63 60 @ 5 | 74 006 050 348 230 10 | &
A B E L Codigo p ¥
mm mm mm mm N° g n°
9 20 | 4 46 2 | 006020072 @ 32 | 10 | &
10 | 25 4 | 64 4 | 006025072 | 60 | 10 | &
11 1 32 4 | 95 3 | 006032072 @ 130 | 10 | &
12 /40 | 5 | 80 | 3 | 006040072 | 120 | 10 | &
12 50/63 5 | 150 4 | 006050072 | 285 | 10 | #
[ ETIQUETAS ADHESIVAS DE COLOR 25 BAR - ]
L B Color Codigo p ¥
mm  mm N° g n°
S T womm g 310 15 | AzilRAL5015 104 515 310 29 11

i 310 | 15 Verde RAL 6029 104 515 315 29 11
= 310 | 15 | Marron RAL 8003 104 515 316 29 11
kv | 310 | 15 Gris RAL 7000 104 515 317 29 11
[Flsveo | 310 | 15 Rojo RAL 3020 104 515 318 29 11
laweo | 310 | 15 | Amarillo RAL 1028 104 515 319 29 11
310 | 28 Azul RAL 5015 104 525 150 29 11
310 | 28 | Verde RAL 6029 104 528 315 29 11
310 | 28 | Marrén RAL 8003 104 528 316 29 11
310 | 28 Gris RAL 7000 104 528 317 29 11
310 | 28 Rojo RAL 3020 104 528 318 29 11
310 | 28 | Amarillo RAL 1028 104 528 319 29 11

AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWERED - AP POWE
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J&STALACIONES DE DISTRIBUCION DE AIRE COMPRIMIDO Y OTROS FLUIDOS

ULTIFLUID PIPING SYSTEM - AP MULTIFLUID PIPING SYSTEM - AP MULTIFLUID PIPING SYSTEM
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ATS ALIMENTACION )
CON VAGONETA DESLIZANTE

El equipo “A.T.S.” producido por “Teseo srlI” permite disponer facilmente a
lo largo de todo el trayecto de la vagoneta de fuentes de energia de fluidos
y eléctrica.

Este sistema se compone de un carril modular a fijar mediante abrazaderas
a las paredes o a las estructuras existentes. Internamente al perfil especial
del carril se ubican los tubos o cables que llevan el aire o la corriente hasta
la vagoneta.

Sobre el carril se desliza libremente una vagoneta sobre la cual se
encuentran las diversas salidas a utilizar.

Las ventajas de este sistema son:

. . .
e disponer en cualquier punto a lo largo de la trayectoria de la
vagoneta de salidas de aire o de tomas eléctricas;

* poder sostener el peso de las herramientas portatiles;

e reducir el riesgo de accidente por tubos en suspension o
apoyados en el suelo.

Caracteristicas Técnicas

e Carril de aluminio extruido anodizado

* Vagoneta deslizante sobre ruedas esféricas.
e Tubo de alimentacién diam. interior de 8 mm.
* Presion de trabajo: 8 bar.

* Tension de alimentacion 220 V monofasica.

* Peso aproximativo aplicable: 30 Kg.

e Cable: 3G-2,5 mm? C/47

AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY
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Las instalaciones se suministran en un kit de montaje rapido, empaqguetado en una caja de cartdn grueso
de 3 m de largo conteniendo todas las unidades de que se compone y que ya estan previamente ensam-
bladas, juntamente con las instrucciones y las abrazaderas de fijacién. En la vagoneta hay una salida de
aire comprimido de 1/4” y un mosqueton de enganche. No estan incluidos y deben pedirse por separado.
- Accesorios: ver pagina 69;

- Herramientas para el montaje;

- Instalacion en la planta del cliente.

L

| ATS NEUMATICO, CON CADENA , |

L Codigo Bridas p 9

m N° n° Kg n°

15 001 003 001 2 10 1 &
2 001 003 002 2 11 1 &
2,5 001 003 081 2 12 1 &
3 001 003 003 2 13 1 | &
4 001 003 004 4 15 1 &

, |

L Codigo Bridas P “""

m N° n° Kg n°

5 001 003 005 4 20 1 &
6 001 003 006 4 23 1 | &
7 001 003 007 4 25 1 &
8 001 003 008 4 27 1 | &
9 001 003 009 6 30 1 &
10 001 003 010 6 33 01 &
11 001 003 011 6 3% 1 &
12 001 003 012 6 37 1 &
13 001 003 013 8 40 1 &
14 001 003 014 8 2 1 &
15 001 003 015 8 44 1 &
16 001 003 016 8 47 1 &
17 001 003 017 10 49 1 &
18 001 003 018 10 51 1 &

ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SU
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“ATS CON ALIMENTACION ELECTRICA

Estus ATS, ademas de alimentacion por aire comprimido tienen una alimentacion por
corriente eléctrica monofasica con una salida sobre la vagoneta y tablero de bornes
tripolar y una entrada lateral en el carril con caja de seguridad.

Las demas caracteristicas son las mismas que las del modelo “standard”.

&
| ATS NEUMATICO Y ELECTRICO, CON CADENA E |
L Cédigo Bridas p ¥
m N° n° Kg n°
15 001 004 001 2 13 1 Vs
2 001 004 002 2 14 1 Va)
2,5 001 004 081 2 15 1 Vs
3 001 004 003 2 16 1 Va)
4 001 004 004 4 18 1 Va)
\E ||
| ATS NEUMATICO Y ELECTRICO, CON BARRA . |
L Codigo Bridas p ¥
m N° n°® Kg n°®

5 001 004 005 4 24 1 Vs
6 001 004 006 4 28 1 Vs
7 001 004 007 4 31 1 Vs
8 001 004 008 4 34 1 Vs
P 9 001 004 009 6 36 1 Vs
10 001 004 010 9 41 1 Va)
11 001 004 011 (9 44 1 Va)
12 001 004 012 ) 46 1 Voa)

AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY
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| SOPORTE DE PARED O DE TECHO @ ]
[ L Cédigo p 9
m N° Kg n°
05 001 003 060 16 | 10 &
. 1 001 003 061 25 10 &
- 2 001 003 062 38 10 &
[ BLOQUE DE SALIDA COMPLEMENTARIO, COMPLETO A ]
G Codigo P < 1 
N° g n°
1/4” - BSPP 001 003 068 150 10 &
[ SOPORTE PORTAHERRAMIENTAS MULTIPLE CON 3 ENGANCHES - ]
L Codigo p ¥ o
mm N° g n°
400 001 003 069 290 1 &
| ESCUADRA DE FIJACION ESPECIAL @ ]
A Codigo P \'“"?
mm N° g n°
160 001 005 036 400 20 &
e
L Cédigo I
mm N° Kg n°
270 001 003 067 1,7 1 &

* Aplicable sélo en A.T.S. neumatico de 2, 3, 4 m

ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SU
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| CADENA PORTACABLES ]
L Cédigo T
m N° g n°
: 1 336 011 100 70 1 &
| TUBO TELADO ]
L Cédigo p 9
m N° g n°
' 1 421 008 100 0 1 &
| GRUPO TUBO CADENA N
L¥ Cédigo -
m N° g n°
1,54 001 002 040 -1 &

*Especificar la longitud ATS

[ GRUPO TUBO CORDON - ]
L* Cédigo p ¥
m N° g n°
518 001 002 024 - 1 &

*Especificar la longitud ATS

i
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[ CARRIL DE ALUMINIO ANODIZADO

D

AN
~

[ BARRA DE CARRIL PERFORADA

N
~

| GRUPO VAGONETA

'c

| GRUPO CARTER

[V, TeESEO
)
L Codigo P *“?’
m N° Kg n°
1 801 115 100 18 1 &
1,5 801 115 150 26 1 &
2 801 115 200 35 1 &
25 801 115 250 44 1| &
3 801 115 300 53 1 &
o
L Codigo p ¥ - of
m N° Kg n°
1,5 802 115 150 26 1 &
2 802 115 200 37 1 &
25 802 115 250 44 1 &
3 802 115 300 53 1 &
)
L G Codigo p ¥ Y
mm N° g n°
270  1/4"-BSPP 001 003 020 1450 1 &
)
L Codigo P < .E
mm N° g n°
270 001 003 022 185 1 &

ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SU
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| GRUPO INTERMEDIO ]
L Codigo P *“?’
mm N° g n°
220 001 002 028 540 1 &
o
L Codigo p ¥ . of
mm N° g n°
250 001 002 026 1600 2 &
)
A B Codigo p LW o
mm mm N° g n°
115 80 001 002 034 555 1 &

| GRUPO PARA ENGANCHE @ ~ )

L Cédigo T
mm N° g n°
125-135 001 003 036 550 1 Jea)
)
B A | Codigo . . of
mm mm mm N° g n°
120 115 60 001 003 030 650 1 s

AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY - ATS AIR TRACK SUPPLY
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_SAB SOPORTE DE BRAZO GIRATORIO

El brazo giratorio para alimentacion de aire comprimido permite apoyar y alimentar los utensilios
neumaticos en un campo de accioén de superficie semicircular.

El mismo consta de una barra horizontal fijada a un perno hueco giratorio sobre cojinetes au-
tolubrificantes provistos de juntas de estanqueidad para la hermeticidad del aire comprimido.

Este perno esta sostenido por dos soportes fijados al muro mediante tacos con tornillo y en la
versién de banco esta fijado al mismo mediante una columna.

Acoplando un brazo “S.A.B.” con un “A.T.S.” es posible combinar el movimiento rotatorio con el
de traslacion. Esto permite cubrir superficies de trabajo muy amplias.

i | En el ejemplo disefiado aqui arriba ha
N sido acoplado un “A.T.S.” de 3 m sobre
e un “S.A.B.” de 3 m.

SWINGING ARM BRACKET - SAB SWINGING ARM BRACKET - SAB SWINGING ARM BRACKET



75

U CeSEO
| SAB - VERSION DE PARED -

L Codigo P *“i{
: m N° Kg n°
P

2 002 001 200 11 1 &

2,5 002 001 250 115 | 1 &

3 002 001 300 12 1 &

4 002 001 400 13 1 &

\ 5 002 001 500 145 1 &

"-H Brazo giratorio a fijar a la pared con bridas de fijacion, placa de salida de
' 3/8" y patin deslizante para el enganche de la herramienta.
| La carga maxima que puede soportar es de 20 Kg.

| SAB - VERSION DE BANCO ]
L Cadigo P < ii
m N° Kg n°
0,7 002 002 070 3,5 1 L)

Brazo giratorio a fijar al banco de montaje con tornillos de
fijacion, placa de salida de 3/8" y patin deslizante para el en-
ganche de la herramienta.

La carga maxima que puede soportar es de 20 kg.

SAB SWINGING ARM BRACKET - SAB SWINGING ARM BRACKET - SAB SWINGING ARM BRA(
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l PATIN DESLIZANTE CON ANILLA @_@J » I
- L Codigo P ' .'? 1]
mm N° g n°
60 002 001 040 20 20

G I Codigo p Y
mm N° g n°
3/8"-BSPP 36 003 001 034 80 20

[ PLACAS DE FIJACION DEL ATS SOBRE EL SAB @- @ . I

L Codigo P b 4 f

] 4 mm N° g n°

’ 120 002 001 042 350 20

, ra , \
| TUBO ELASTICO DE CONEZION RAPIDA < . |

—T L Codigo P i 4 |

m N° g n°

5 001 003 065 400 10

T . de servicio 60 °C a 8 bar.
L max.
1
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\WBA BANCO DE TRABAJO PARA MONTAJE

El banco de trabajo, especificamente equipado para efec-
tuar montajes o ensamblajes con utensilios neumaticos,
esta compuesto por una estructura de aluminio extruido
que sostiene la planta “A.T.S.”.Esta tltima se compone de
un carril sobre el cual se desliza libremente una vagoneta
provista de una salida de aire comprimido y de un engan-
che de utensilios.

Una de las dos columnas de la estructura esta sometida a
presion, por tanto, desempefa una funcion de conduccion
y de depdsito de aire comprimido.

Completan la planta los pies regulables en altura y las
barras paralelas regulables a las cuales se acopla la caja
porta-piezas. Toda la estructura se suministra montada y
provista de un robusto embalaje de cartén a fin de facilitar
la instalacion del banco por parte del usuario.

Como alternativa al banco completo hay la simple estruc-
tura aplicable a su plan de trabajo.

-
Caracteristicas Técnicas:

e Estructura de aluminio anodizado

¢ Dimensiones del sobre: 75x150
0200 cm

e Altura desde tierra: 85-95 cm
* Altura de la vagoneta desde tierra: 220 cm

¢ Orificio de salida de aire comprimido: 1/4"
¢ QOrificio de entrada de aire comprimido: 3/8"

L

A WORK BENCH FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENCH FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENC(
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[ WBA - BANCO DE TRABAJO PARA MONTAJE s ]
Banco de montaje completo con vagoneta L Cédigo P \l“‘i}‘
A.T.S., soporte para cajas, pies regulables y m N° Kg n°
columna de alimentacion de aire.
No se incluyen: los accesorios y el embalaje. 1,5 004 001 150 77 s
2 004 001 200 87 £
400
— 7 | CON ALIMENTACION ELECTRICA ]
o Como arriba, con el anadido de un cable
eléctrico a bordo de la vagoneta. =
: L Cédigo p ¥
m N° Kg n°
1,5 004 003 150 78 )
2 004 003 200 88 oa)
[ WBA - ESTRUCTURA PARA BANCO . ]
Estructura con A.T.S. y soporte para cajas para L Codigo P : _it, ’
fijar en un banco ya existente. m N° Kg n°
1,5 004 011 150 24 )
2 004 011 200 26 a)
400
i
.Im rd ra
| CON ALIMENTACION ELECTRICA |
! Como arriba, con el anadido de un cable eléctrico
a bordo de la vagoneta. -
L Cédigo p
m N° Kg n°
1,5 004 013 150 25 )
2 004 013 200 27 #
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[ PORTA-LAMPARA CON LAMPARA E INTERRUPTOR

B L Codigo p ¥ o
; mm m N° Kg n°
120 1,30 004 001 072 3,4 1 s

L Codigo p ¥ -
m N° g n°
1 874 006 100 34 100
| ESCUADRA DERECHA J e |
A B L Codigo p W >
mm mm mm N° g n°
130 36 174 732174130 400 20
B ,{
| ESCUADRA IZQUIERDA J N
A B L Codigo p ¥
mm mm mm N° g n°
130 36 174 732174 131 400 20

@D —)
L S Codigo P L

mm mm mm  mm N° g n

L 174 | 3660 174 25 711174174 400 @ 20
108 36 108 | 3 711 108 108 174 | 20 &

T 174 | 3660 @ 268 2,5 711 174 268 546 = 10
108 36 168 | 3 711 108 168 236 20 | &
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| ABRAZADERA @ @ . |
A B L Codigo p ¥
mm mm mm N° g n°
36 80 120 732120 115 260 20
| ESCUADRA PARA BANCO @ . ]
A L Codigo p 9
)\ mm mm N° g n°
L 85 110 732 085 220 280 20
T e N~
| PIE COMPLETO , |
6 D A G d Cédigo L f
— mm  mm mm N g n
80 93 M2 32 004 001 070 320 10
A .
~—d
B
\L‘\_ D
| CILINDRO PARA PIE . |
d A G Codigo P iL“‘i (
G mm mm Ne g n°
+— 32 30 M2 512 032 030 115 20
1—
A —_—
d
_; ]
s B Cédigo L f
mm cm N° kg/m>  n°
2 200 151 002 200 2 2

H FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENCH FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENCH FOR ASSE
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[ BANCO DE SERVICIO COMPLETO (EN CAJA DE MONTAJE) o~ ]
A B L Codigo P "?
cm cm cm N° Kg n°
90 75 150 004 021 150 30 1 “
90 | 75 | 200 004 021 200 31 1 )

STRUCTURAS A DISENO

s

El departamento técnico de la firma Teseo puede
disenar, estimar presupuestos y realizar estructu-
ras y bancos de trabajo que satisfagan las exigen-
cias de cada cliente.

Naturalmente, ademas de suministrar soluciones
exclusivas, anadimos la calidad y el know how
especificos de nuestro producto.

WORK BENCH FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENCH FOR ASSEMBLY - WBA WORK BENCH




VAGONETA DESLIZANTE
. SOBRE BARRA HUECA

La vagoneta deslizante sobre barra hueca es una vagoneta que dispone de seis
ruedas esféricas que se deslizan sobre la barra HBS 50.

La barra hueca sirve de carril y como de conducto de aire
comprimido.

Esta vagoneta es apropiada donde es necesario contar con
grandes caudales de aire y colgar pesos enormes (Max.
40 Kg).

Un empleo tipico de la misma es en lineas de
montaje de automdviles.

L

mm mm
Carro - 1/2"-BSPP 150

Tubo en espiral 14 1/2"-BSPP 4500

_____ Barra anodizada 50 - 5000
Patin deslizante 26 - 60

iADVERTENCIA!
Carga estatica maxima aplicada al mosqueton 30 kg (T -20°C T__ +80°C)

Codigo
NO

005 001 020

005 001 065

801 060 500
002 001 040

1400

1000

9500
20

J
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| SOPORTE TIRANTE SUSPENSION @ . ]
A | D Codigo P (t%’
mm mm mm N° g n°
50 36-60 6,5 003 001 074 100 10

A L Codigo P @

mm mm N g n°

94 140 732 078 140 420 20

]
A | Codigo P
mm mm N° g
60 36 005 001 035 80 20
| CONJINETE CON BOLAS ~ |
D d Cadigo P (f%
mm mm N° g n°
D 24 6 005 001 043 22 20

MODULAR AIR TROLLEY - MAT MODULAR AIR TROLLEY - MAT MODULAR AIR TROLLEY - MA
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AVl COLECTOR DE DISTRIBUCION

AM es un revolucionario colector para la distribucion del aire comprimido y de otros fluidos bajo
presion (agua potable, aceite, gases inertes y vacio ).

AM tiene su empleo ideal en las maquinas automaticas que alimentan los diferentes servomeca-
nismos, o bien en las prensas estampadoras, moldeadoras bajo presion y de inyeccién, con la
funcion de enfriar los moldes.

AM se obtiene ensamblando los perfiles, racores y accesorios de la gama HBS y AP de Teseo.
Teseo diseno y ensamble del producto acabado, listo para montar en la maquina.

BENEFICIOS Y VENTAJAS:

¢ Robusto
e Ligero
¢ Disefio moderno y agradable

¢ Ausencia de herrumbre y corrosion

e Facil de fijar en estructuras y bastidores de maquinas

¢ Aumenta la duracion de los filtros y dispositivos neumaticos

DATOS TECNICOS:

PRESION MAXIMA DE TRABAJO
¢ 15 bar con AP y HBS estandar
« 25 bar con AP Multifluid (/)

GAMA DE DIAMETROS (paso interno pleno en mm)
* 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 110

RANGO DE TEMPERATURA DE TRABAJO
*-20°C/ +120°C

A\ PROPOSTA
Para compatibilidades quimicas, La oficina técnica de la firma TESEO srl estudia colectores especiales,

mayores detalles, contactar la ofi- segln necesidades del cliente y suministrarlos ya ensamblados. Los colec-
cina técnica de la firma TESEO srl. tores pueden realizarse tanto con el sistema AP como con el sistema HBS.




86

eSS S@)

_UT HERRAMIENTA PARA TALADRAR

-

" P ~ DT es una herramienta que permite perforar la linea de distribucion
P P del aire comprimido, bajo presion, con facilidad y seguridad. Venta-
; jas principales del uso de DT:

e No es necesario vaciar la instalacion o parar la actividad de la
empresa.

e | as virutas de aluminio producidas por la perforaciéon no penetran
en la tuberia.

¢ Operacion de anadido de una placa de salida, facil, rapida y segura.
e Este producto ha sido concebido para el sistema HBS de TESEO

| PLACA DE SALIDA |
| i G A B L Codigo P
mm mm mm mm mm N° g
36 36 1/2"-BSPP 48 48 25 003002033 110 20
36 36 3/4"-BSPP 48 48 25 003002034 105 20
60 60 1/2"-BSPP 72 72 30 003003033 250 20
60 60 3/4"-BSPP 72 72 30 003003034 220 20
60 36 1/2"-BSPP 72 48 25 003360033 129 10
60 36 3/4"-BSPP 72 48 25 003360034 125 10
| HERRAMIENTA PARA TALADRAR . ]
D G L Codigo P
D mm mm N° g
13 1/2"-BSP 320 005 004 021 750 1
19  3/4"-BSP 335 005 004 026 840 1

ORILLING TOOL - DT DRILLING TOOL - DT DRILLING TOOL - DT DRILLING TOOL - DT DRILLING TOO
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OBLADORA DE TUBO 80

Hemos concebido un nuevo instrumento que re-
suelva rapida y econdmicamente las exigencias
de curvatura de las instalaciones.

Practico, ligero y transportable. El plegador de
tubos es el nuevo instrumento para realizar ma-
nualmente todas las curvas hasta 180° directa-
mente a pie de obra.

[(JT oo

AP28 AP22 14mm 10mm
DOBLADORA DE TUBO MANUAL @ .
Di R L Codice = of
mm mm mm N° n°
8 65
12 88
20 100 450 005 006 020 1
- 25 115

El plegador de tubos es ideal para cur-
var rapidamente los tubos de las instala-
ciones en cualquier lugar.

A pie de obra, fijandolo dentro de una
robusta mordaza de banco, o bien, utili-
zando una pareja de grapas de sujecion,
en posicion vertical sobre un banco de
trabajo, en la plataforma de la camione-
ta, en las horquillas de la carretilla ele-
vadora.
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U TeSEO

| RACOR RECTO RAPIDO @ @ |
D G

L E Codigo -
NO

mm mm mm

14 3/8"-BSPP 36 22 413017036 46 20 &
14 1/2"-BSPP 34 22 413021034 47 20 &

D B L Codigo p ¥
mm mm mm N° g n°
14 20 48 413014 048 62 20 &

D G L E Codigo p W . <
mm mm  mm N° g n°
14 : 35 - 414014035 77 20

14 1/2"-BSPP 35 18 414021 035 88 20 &

D L Cédigo p W
mm mm N° g n°
14 70 414 014 070 110 20 &
| GRUPO REGULACION AIRE COMPRIMIDO J ]
G Dotacién Cédigo p ¥
N° g n°

o Regulador, filtro,
3/8" - BSPP manometro 003001060 1200 10

» Regulador, filtro,
3/8" - BSPP lubricador, manémetro 003001 062 2000 10 £
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| UNION DE ROSCA M/H CONICO J .
G T L E  Codigo P W
mm  mm N° g n°

1/2"-BSPT 1/4"-BSPP 16 24 417021016 31 20 &

G D L E Codigo P ~J’
mm mm mm N° g n

1/4"-BSPP 18 11 6 418 014 011 10 20
3/8"-BSPP 21 13 8 418017 013 20 20
1/2"-BSPP 26 15 10 418021015 32 20

R BB

D G n° fori Cédigo p Y

mm N° kg n°
200 3"-BSPP 8 436 085 035 3800 10 &
220  4"-BSPP 8 436 114 040 5000 10 &

B
G L E Cadigo P ~3J
mm  mm N° g n°
E
3/8"-BSPT 28 17 417 017 028 26 20 &
1/2"-BSPT = 35 22 417 021 033 4 20 &
L 3/4"-BSPT 40 27 417 026 040 78 20 &
B 1"-BSPT 34 34 417 033034 221 20 &
G - 1"1/2-BSPT 60 55 417 048 060 290 20 &
| PURGA DE CONDENSADO @ @ . |
pe G D L E Codigo p 9 >
mm mm mm N° g n°
\ D
A 1/4"-BSPT 13 26 14 435014 035 20 10 &
3/8"-BSPT 14 27 17 435017 024 30 10 &
G E
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| VALVULAS DE BOLA H/H

20D

G L
mm
1/2" - BSPP 50
3/4" - BSPP 68
1" - BSPP 80
1"1/4 - BSPP 90
1"1/2 - BSPP 100
G 2" -BSPP 115
2"1/2 - BSPP 150
| VAVULAS DE BOLA M/H @ @ @
G L G
mm

55 3/8" - BSP

o 67 1/2" -BSP

L G 82 3/4" - BSP

~

WBA
[ EQUILIBRADOR PARA SOPORTE DE HERRAMIENTAS @ .

-

109 Kg
]
04+1
1+2
i
F 260
'
!
[ HERRAMIENTA DE DESBARBADO \)
d D
mm mm
3 14

L
mm

150

3 Cuchilla de repuesto

D

U TESEOD
Codigo P = ._._t,
N° g n°
434 021 050 170 10 &
434 026 070 300 10 &
434 033 080 420 10 &
434 042 080 670 10 &
434 048 100 990 10 &
434 060 120 1600 10 &
434 075 150 3550 10 &
. I- ) ]
Codigo P ~ u.i,-
N° g n°
434 010 055 150 10 &
434 021 067 210 10 &
434 026 075 360 10 &
p B9
o
g n°
001 003 072 500 1 a)
001 003 073 500 1 a)
|
Codigo P ~ u._t,
N° g n°
909 012130 55 10 &
909 003 047 3 10 &
Codigo P < .ﬂ.i,
N° g n°
901 130 005 30 10 &

CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSORIES - CA COMMERCIAL ACCESSOI



o2

[V, CeESEO
[ DESTORNILLADOR ALLEN @ @ o ]
E L F Codigo p ¥ >
mm mm N° g n°
—E 4 200 610 901 170 004 0 1 &
{\ \/ L 5 220 6-14 901 190 005 75 1 &
UTENSILIO PARA TALADRAR \) ~ |
D d L Codigo P ﬁ‘*’
T mm mm mm N° g n°
\ 20 8 62 922 020 062 6 1 &
d
| PIE DE PLASTICO @ |
d A Cédigo p & >
mm mm N° g n°
25 20 293 025 022 8 20 &
32 25 293 032 025 10 20 &
| RUEDA PIVOTANTE |
A D G Cédigo P --b.__t,'
mm  mm N° g n°
110 80 MI2 381 080 104 380 10 &

L B A G Codigo p ¥ il
mm mm  mm N° g n°
50 30 15 M6 233 006 034 22 50 &
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| TUERCA HEXAGONAL J .
o D A Codigo p ¥
A mm mm N° g n°
{ M6 5 230 006 005 25 20 &
] D
TIRANTE DE SUSPENSION -
D L Codigo p LW
mm m N° g n°
i M6 1 226 006 100 200 10 &
CARCEL J .
D A Codigo p ¥ 4
mm mm N° g n°
10 18 294010018 25 20 &
A
]
[ ABRAZADERA PARA CANALIZACION ELECTRICA (ZUCCHINI) \) . |
L B A d S Codigo p ¥
mm mm mm mm mm N° g n°

20 22 18 75 1 292 022 020 20 10 &

| TORNILLO CON CABEZAL CILINDRICO 5X38 \.)

B
L D d E Codigo p LW
L mm mm mm mm N° g n°
38 10 5 5 206 005 038 57 100 &

D E

| TACO PLASTICO SX8
L D d Codigo p W
L mm mm mm N° g n°
d 40 10 7.6 208 008 040 1,5 100 &
D

0
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CAUDALES INDICATIVOS DE LAS TUBERIAS TESEO

Realizada usando los datos proporcionados por el Politecnico di Torino, Departamento de mecanica, segun el Contrato de
investigacion n°® 1089/97.

CAIDA CAUDAL in I/min
L Ap=
Presion de . L AP28y  AP36y AP54y  AP68Y
trabajo (ba) TPy B4 P22 ypeos  hps3y AP Lpss)  Hese3  MBS80  HBSLIO
aprox. 3%

2 0,07 30 160 600 1.000 1.900 3.600 5.900 10.500 | 19.000 | 42.300
4 0,12 30 300 1.100 2.000 3.600 6.650 10.900 | 19.500 | 35.400 | 78.500
6 0,18 30 460 1.650 2.900 5.400 10.000 | 16.400 | 29.200 | 53.000 | 117.500
8 0,25 30 628 2.300 4.000 7.300 13.500 | 22.700 | 39.700 | 72.200 | 160.000
10 0,30 30 650 2.700 4.800 9.000 16.800 | 27.200 | 48.500 | 88.000 | 195.000

En esta tabla estéan indicados los caudales de las tuberias Teseo con una caida de presién del 3% respecto a la presion de
entrada. La tuberia de referencia tiene una longitud de 30 m.

iNO PUEDEN CON NOSOTROS!

w
=
o
:
£
5

Comparando los diametros nominales con los de la competencia, la capacidad de nuestras tuberias es fisicamente mayor.
Los tubos azules son pequenos, caben en los nuestros. ;TOME LA DECISION CORRECTA!

D POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DIST!
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TABLA INDICATIVA PARA LA ELECCION DE LA TUBERIA TESEO - GAMMA HBS
caudal en LONGITUD (expresada en metros lineales)

mé/h I/min cfm 20 50 100 200 300 400 500 1000 1500 2000
21 350 12 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25

30 500 18 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25

42 700 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 32

54 900 32 25 25 25 25 25 25 25 25 32 32

66 1100 39 25 25 25 25 25 25 25 32 32 32

90 1500 53 25 25 25 25 25 25 32 32 50 50

120 2000 71 25 25 25 25 32 32 32 50 50 50

150 2500 88 25 25 25 32 32 32 50 50 50 50

216 3600 127 25 25 32 32 50 50 50 50 50 50

360 6000 212 25 32 50 50 50 50 50 50 50 63

540 9000 318 32 50 50 50 50 63 63 63 80 80

690 11500 406 32 50 50 50 63 63 63 80 80 80

780 13000 459 50 50 50 63 63 63 80 80 80 110
900 15000 530 50 50 50 63 63 80 80 80 110 110
1260 21000 742 50 50 63 80 80 80 80 110 110 110
1620 27000 954 50 63 63 80 80 110 110 110 110 #110
2100 35000 1236 50 63 80 80 110 110 110 110 #110 #110
3000 50000 1766 63 80 80 110 110 110 110 #110 #110 #110
3360 56000 1978 63 80 110 110 110 110 #110 #110 #110 #110
3720 62000 2190 63 80 110 110 110 #110 #110 #110 #110 #110

4800 80000 | 2825 80 110 110 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
5880 98000 3461 80 110 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
6720 | 112000 | 3955 80 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
9600 | 160000 | 5650 110 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
12000 | 200000 | 7063 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110
15000 | 250000 | 8829 110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110 #110

En esta tabla estan indicados los diametros de las tuberias Teseo calculados a una presion de 8 bar con una pérdida de
carga del 5% - #110 = caida de presion superior al 5%

TABLA INDICATIVA PARA LA ELECCION DE LA TUBERIA TESEO - GAMMA AP

Caudal LONGITUD (expresada en metros lineales)
m3/h I/min cfm 20 50 100 200 300 400 500 1000 1500 2000
21 350 12 22 22 22 22 22 22 22 22 22 28
30 500 18 22 22 22 22 22 22 22 28 28 28
42 700 25 22 22 22 22 22 22 28 28 28 36
54 900 32 22 22 22 22 22 28 28 36 36 36
66 1100 39 22 22 22 22 28 28 28 36 36 36
90 1500 53 22 22 22 28 28 36 36 36 45 45
120 2000 71 22 22 28 36 36 36 36 45 45 45
150 2500 88 22 28 28 36 36 36 45 45 54 54
216 3600 127 28 28 36 45 45 45 45 54 54 68
360 6000 212 28 36 45 45 54 54 54 68 68 68
540 9000 318 36 45 45 54 54 68 68 #68 #68 #68
690 11500 406 45 45 54 54 68 68 68 #68 #68 #68
780 13000 459 45 45 54 68 68 68 #68 #68 #68 #68
900 15000 530 45 54 54 68 68 #68 #68 #68 #68 #68
1260 21000 742 45 54 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
1620 27000 954 54 68 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
2000 33300 1177 b4 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68

3000 50000 1766 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
3360 56000 1978 68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68
3720 | 62000 | 2190 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68 #68

En esta tabla estan indicados los didmetros de las tuberias Teseo calculados a una presiéon de 8 bar con una pérdida de
carga del 5% - #68 = caida de presion supetrior al 5%
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ESISTENCIA A LOS AGENTES QUIMICOS

ALUMINIO JUNTAS LATON
GAS PARA EL TRANSPORTE
Aire comprimido A A A A K DEL AGUA
Vacio A A A A K
Nitrégeno A A A A K Los productos Teseo son apro-
. pr piados para canalizar agua siem-
Anhidrido carbdnico A A A A K pre que se Cump|en las S|gu|entes
Argon A A A A K condiciones.
il il i iz 4 il i o K 1. Deben evitarse aguas demasia-
Mezcla do dulces, es decr, ricas de io-
Argdn - Anhidrido carbénico A A A A K nes de sodio.
Oxigeno D C A A I e dehe et
. La acidez debe estar compren-
_ Cloro seco A D D ¢ dida entre ph5 y phs.
Acido sulfhidrico A D A ©
Dioxido de azufre seco A D C A 3. El contenido de iones de cloru-
ro no debe ser superior a 2000
COMPUESTOS ORGANICOS Y QUIMICOS mg/L.
Aceite motor mineral A A B A K 4, NO deben eS.tar presentes en
Aceite motor sintético A A B A K ningun caso_Hierro (Fe), Niquel
Aceite motor usado A A B A K (Ni), Plomo (Pb), Estafio (Sn)
Aceite emulsionado 3% A A A A K 5. Debe tener un contenido max.
para trabajos mecanicos de Cobre (Cu) de 0,05 mg/L y de
Aceite emulsionado 8% A A A A Mercurio (Hg) de 0,005 mg/L.
para trabajos mecanicos .
Glicol A A B A K 6. El aluminio no debe estar en
X contacto directo con objetos de
Mezcla de glicol de agua A A A A K hierro (Fe) y de cobre (Cu); el
Liquido limpiavidrios B D B D hierr(g déaberie? tenerdun recubri-
- Iy miento de galvanizado para ais-
Amniaco SOI,U,C'OH A B B ¢ larse del aluminio y el cobre un
Alcohol metilico B B B C revestimiento de plastico o subs-
Cola vinilica A A A A tancias organicas inertes.
Etanol A A B A K 7. Vapor y agua destilada pueden
Formol A A B A K utilizarse dentro de una tempera-
Acetona A D A A K tura de 140 |/ 150 °C,t§|empre
" que Se usen las respectivas jun-
Anilina C D c A tas de estanqueidad.
Bicarbonato de potasio D B B A _ .
Permanganato potasico A B D A 8. Oxigeno, anhidrido carbdnico e
iones de amonio en solucion no
Benceno A D B A causan corrosion.
Combustible A B B A K _
Cesilzn A A B A K 9. Generalmente no ocasiona pro-
glemas el aglua c%n solucion
A e aceite emulsionado para en-
- ' ACIDOS friamiento de manufacturas en
Acido citrico B A B C magquinas herramientas.
Acido borico B A B c . N
Acido acét 5 c D c 10. Aconsejamos utilizar barras
 Acido acetico de aluminio ANODIZADO.
Acido clorhidrico © D D D .
Acido oleico B I B D Para cualquier duda que pueda
Co surgirles contactar con la oficina
Acido nitrico C D D C técnlca de Teseo
Acido tartarico A A B C K
i~ - Fuente: AQM, centro de servicios técni-
Acido fosforico D D D D cos Acreditado SNAL
Acido sulfurico D D D D (UNI CEIEN 45001)

Leyenda: A = Optima; B =Bueno; C = Modesto; D =Escaso; K =KIWA PED

Atencion: esta tabla ha sido realizada segun los pedidos recibidos por nuestros clientes en 20 afios de actividad.
Siempre debe evaluarse la normativa PED 2014,/68/UE y considerar las leyes y las normas vigentes.

PED= Conforme 2014/68/UE anexo lll, E1 - CE 0476 - KIWA.

Para cualquier duda que pueda surgirles contactar con la oficina técnica de Teseo.
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ANUAL HBS-AP

| 1. INTRODUCCION )

1.1. Este manual es de facil consulta, por lo tanto, aconsejamos leerlo antes de iniciar los trabajos, teniendo pre-
sente las normas vigentes en el pais donde se opera.

1.2. En particular, deben observarse las instrucciones resaltadas por el simbolo ATENCION.

1.3. Los productos HBS y AP de la firma Teseo son particularmente apropiados para realizar instalaciones de distri-
bucion de aire comprimido, vacio y fluidos no peligrosos.

1.4. Queriendo utilizar el HBS y el AP para la distribucién de agua, consultar la tabla de la pag. 96.
Para otros fluidos es necesario conocer la composicion exacta y controlar que sean compatibles con los pro-
ductos HBS y AP (ver Pag. 96); en caso de dudas, preguntar a la oficina técnica de Teseo.

1.5. ATENCION: la firma TESEO declina toda responsabilidad por problemas derivados por NO haber
observado las instrucciones de este manual.

| 2. UTENSILIOS Y HERRAMIENTAS )

2.1.Los utensilios indispensables para poder realizar una instalacion incluso de pequenas dimensiones son: llave
hexagonal para ranuras de 4 y 5 mm, desbarbador o rascador, grasa neutra, broca y taladro, sierra de mano,
tubos para el posicionamiento de los travesanos (HBS); metro flexible.

2.2. Los utensilios aconsejados para agilizar y hacer mas seguro el trabajo, taladro de bateria, plantilla de

taladrar, tronzadora con disco para aluminio, cinta en teflon o sellante, llave dinamométrica, nivel o plomada,
banco de trabajo equipado con ruedas.

2.3. Una atencion particular debe reservarse a la seguridad de quien trabaja, para ello, disponer de andamios,
cascos, eslingas, guantes, gafas.

2.4. ATENCION: respetar las normas de ley que reglamentan la seguridad en el puesto de trabajo, vi-
gentes en cada pais.

| 3. PREPARACION ]

3.1. Corte: se puede realizar con una sierra de mano siempre que la cuchilla se lubri-
gue con aceite de vaselina u otros aceites, porque el aluminio es un material que
‘'empasta" la herramienta.

Debiendo tener que realizar muchos cortes, se aconseja usar una cuchilla circu-
lar de widia.

3.2. Rebaje: después del corte es indispensable reali-
zarse un minucioso desbarbado del orificio interior,
con un abocardador. Esta operacion es necesaria
para evitar danar la junta de estanqueidad y facilita
la introduccion de la union.

3.3. Engrase: si se lubrica la superficie interior de la barra hueca con grasa de vase-

lina (ver Pag. 35), sera mucho mas facil introducir las juntas evitando danar las
juntas de estanqueidad.

JAIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYSTEMS - FLUID POWER DISTRIBUTION SYST!
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3.4. Perforado: en esta opera-
cién es importante que el
orificio se realice en el cen-
tro de la superficie plana de
la barra, para ello puede ser
util la plantilla de taladrar.

El didametro maximo del orificio y del achaflanado no debe superar el diametro aconsejado de la tabla.

- @ 42 Max

= 20 Max

@ 18 Max @ 20 Mas @ 20 Max @ 30 Max

Eéw@u@—

':-' 30 Max "": 30 Max

- ;
211 Max @ 15 Mox @ 18 Max @ 20 Maox

i L)
1 ] 1 1 .
Los-utensilios-utilizables pueden-ser:-unabroca, una-broca coénica-0-una-broca tipo-corona.

3.5. Abocardado del orificio: es Util para no dafar la junta de estanqueidad de la placa
de salida. Aconsejamos un achaflanado méax. de 1 mm.

3.6. ATENCION: usar las gafas y los guantes en las operaciones de corte y ta-
ladrado. Las astillas y las virutas podrian ser peligrosas para los ojos y las
manos.

| 4. ENSAMBLAJE HBS

4.1. Introduccion de los travesanos: los travesanos pueden introducirse en cualquier
momento en las ranuras de la barra; para enderezarlos y colocarlos para el bloqueo
uno se puede ayudar con tubos puntiagudos.

4.2. Introduccion de las juntas: es mas facil si se introducen en las ranuras las placas
con los travesanos y los tornillos flojos. Después se introduce la junta y se conecta
la segunda barra. Al final se colocan las placas a mitad por parte y se bloguean los
tornillos.

4.3. Bloqueo de los tornillos: operacion a realizar con cuidado. Los tornillos deben apre-
tarse bien pero sin exagerar para no desgarrar la rosca. El par de apriete de los tornil-
los M6 es de un minimo de 10 N-m (91In.Lbs) a un maximo de 13,5 N-m (120 In.Lbs).

4.4. Las uniones en “L” y “T” se fijan con las respectivas escuadras que permiten unir las
barras huecas en ambos lados. Debiendo juntar la barra HBS 25, en el lado estrecho
es necesario achaflanar el canto en unos 6 mm.

4.5. Desplazamiento de la linea: aconsejamos para las lineas con tramo rectilineo supe-
rior a los 50 metros poner una junta de deslizamiento cada 30-40 metros. Esta junta
sirve para facilitar futuros posibles desmontajes de las barras. Los dos enganches de
las placas deben montarse a la mitad del espacio disponible..

4.6. ATENCION: al final de cada union, controlar de haber bloqueado todos los
tornillos y de no haber desgarrado las roscas a causa de un tiraje excesivo.
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(5. ENSAMBLADO AP )

5.1. Montaje de los bornes de fijacion: apoyar un lado del borne en la respectiva sede,
hacer adherir la brida a la tuberia y bloquear los tornillos.

5.2. Introduccion de las juntas: introducir la junta y conectar la segunda barra. Por ul-
timo se posicionan los bornes en la mitad por cada parte y se bloquean los tornillos.

5.3. Bloqueo de los tornillos: operacion a realizar con mucha atencion, los tornillos de-
ben apretarse bien pero sin exagerar para no desgarrar la rosca.
El par de apriete de los tornillos M5 es de un minimo de 9 N-m a un méximo de
11 N-m, mientras que el de los tornillos M6 es de un minimo de 13 N-m a un maximo
de 15 N-m.

5.4. ATENCION: al final de cada unién, controlar de haber bloqueado todos los
tornillos y de no haber desgarrado las roscas a causa de un tiraje excesivo.

| 6. INSTALACION )

6.1. Trazado de la linea de distribucidn: con un cordoén tenso se traza una linea horizontal a una altura deseada.
Con el sistema TESEO no es necesario dar la inclinacién o "intervalor" para recoger la condensacién porque ya
la columna de subida y las columnas de bajada prevén en la parte de abajo una zona de recogida y de purga.

6.2. Fijacion de las barras: existen varios tipos de escuadras o de bridas para sostener las barras, desde el te-
cho o de la pared. Aconsejamos conservar entre estas fijaciones una distancia de 2 a 4 metros, segun el peso
del fluido distribuido.

6.3. Valvulas de seccionamiento: es necesario predisponer valvulas de seccionamiento tanto al inicio de la linea
como al inicio de las bifurcaciones desde la linea principal. Montar un manémetro de control al inicio de la linea
principal y una valvula de seguridad en el tanque del aire.

6.4. Empalmes para las bajadas: para no recoger las eventuales impurezas depositadas en el fondo de la barra
hueca es mejor tomar el aire perforando los lados de la misma.

6.5. Tubo flexible: es aconsejable el uso para aislar la instalacion de las vibraciones
del compresor.

6.6. Puesta a tierra: es aconsejable en presencia de corriente estatica.

6.7. ATENCION: el trabajo de trazado y de colocacion de la linea a menudo se
realiza a un altura peligrosa, por lo tanto, utilizar casco, arnés y andamios
a norma con las leyes vigentes.
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| 7. PRUEBA DE LA INSTALACION )

7.1. Inspeccionar cada parte de la instalacién para controlar de no haberse olvidado de apretar los tornillos o de
no haber posicionado correctamente las juntas o fijado los soportes.

7.2. Controlar que la valvula general situada entre la sala de compresores y la linea, esté cerrada.

7.3. Arrancar el compresor y llenar el tanque hasta la presién maxima, en ausencia de los compresores usar bom-
bonas de nitrdgeno y/o pequenos booster.

7.4. Abrir la valvula y lentamente la instalacion debe llegar a la presion de 1 bar (15 psi), cerrar la vélvula e inspec-
cionar toda la instalacion para buscar posibles pérdidas.

7.5. Alzar la presion en la instalacion lentamente hasta llegar a la presion maxima. Mantener esta presion durante
1 hora. Probar la instalacién a una presion de una 1,5 veces la presion de ejercicio.

7.6. Inspeccionar nuevamente toda la instalacion para comprobar si se huelen pérdidas o si se observan deforma-
ciones anomalas de las juntas.

7.7. Vaciar la instalacion.

7.8. ATENCION: las operaciones de prueba e inspeccion deben realizarse en ausencia de otras perso-
nas en la zona. Dotarse durante la inspeccion de casco y gafas de proteccion. Observar todas las
precauciones de seguridad.

| 8. REPARACIONES O MODIFICACIONES DE LA INSTALACION )

8.1. Las modificaciones a la instalacién son faciles y rapidas. Aconsejamos preparar con anticipacion todas las her-
ramientas necesarias, cerca a la zona a modificar; de este modo se reducen al minimo las paradas de la linea.

8.2. Si la instalacion tuviera alguna pérdida, citamos en la tabla siguiente las causas mas comunes y sus relativas
soluciones.

8.3. En caso de piezas defectuosas, fabricadas por Teseo srl, rogamos avisar a nuestra oficina técnica.

8.4. ATENCION: antes de realizar cualquier reparaciéon, mantenimiento o modificacion es indispensable
vaciar de presion la zona de la instalacion a modificar. Aislar la zona de mantenimiento e informar.

CAUSA DE LAS PERDIDAS SOLUCIONES

Junta de estanqueidad dariada por montaje incorrecto,

o defectuosa. Sustituir la junta de estanqueidad.

Pérdida de la rosca de los racores o de las placas de sa- | Sellar mejor con cinta de Teflén o sustituir

lida. la pieza defectuosa.

Orificio realizado en la barra, demasiado grande o Sustituir la pieza de barra hueca, que tiene el orificio
ejecutada fuera del centro. erroneo.

Soplado de extrusion en la barra hueca. Sustituir el trozo de barra defectuosa.

Montaje no en eje de las juntas en sus respectivos asien- . .
: ) J P Desmontar la junta y realinear las barras.

tos de las barras.

Defectos en el asiento de la junta de estanqueidad de las

juntas en Ly en T Sustituir la junta defectuosa.
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ONTAJE JUNTAS FLEXIBLES

1. CONEXION A MAQUINAS

Se aconseja conectar el compresor o todo otro tipo
de aparato con una junta flexible para amortizar las

vibraciones creadas por la maquina.

3. VARIACION DE NIVEL

Muy Util cuando la variacion de nivel es inferior /
igual a la dimensién de dos juntas en "L".

De todos modos, es indicado cuando la parte
vertical de la linea no puede anclarse.

5. CURVA A 180°
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2. ESQUIVAR UN OBSTACULO

Recordar que para evitar aplastamientos del
curvado del tubo de goma no deben apretarse
excesivamente y para evitar danos al tubo, no
se lo debe forzar contra el obstaculo.

4. ANGULOS ESPECIALES

Util cuando el angulo horizontal de la linea no
puede realizarse con otros componentes del
catalogo; de todos modos permanece la posi-
bilidad de utilizar los terminales roscados junto
con los componentes de acero (mejor si es ace-
ro inox) de venta en los comercios.

Juntas | HBS25 HBS32 HBS50 HBS63 HBS80
R curva mm 100 130 200 270 340
Juntas | AP22 AP28 AP36 AP45 | AP54 AP68
R curva mm 90 100 130 150 200 270
Material EPDM
Temperatura -30°C = +70°C
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L AIRE COMPRIMIDO ES CARO: NO LO DESPERDICIE

Sugerencias validas para su proxima inversion

TOME LA DECISION CORRECTA

Podra reemplazar su compresor o desecador en un futuro, mientras que la tuberia del aire comprimido es un bien de
utilidad fija.

UTILICE PRODUCTOS DE CALIDAD

Utilizando tuberias originales de calidad, se asegurara prestaciones fiables y la seguridad que desea para su instalacion.
ELIJA EL TAMANO CORRECTO

El disefio y el dimensionamiento correctos del sistema son fundamentales para ahorrar energia, probablemente mas
que cualquier otra medida.

INSTALE UN SISTEMA PERFECTAMENTE ESTANCO

Los sistemas modulares con juntas toricas ofrecen mejores prestaciones que cualquier tuberia tradicional.

NO SE CONCENTRE UNICAMENTE EN EL PRECIO INICIAL

El precio de los componentes es so6lo una pequenia parte de la inversion total. Elija el sistema con el coste de gestion
mas bajo.

OSTE DEL AIRE COMPRIMIDO EN EL TIEMPO

AHORRO DE DINERO: ahorro gracias al dimensionamiento correc-
® to y a la optimizacién del sistema.

Py PERDIDAS: coste derivado de las pérdidas y del uso inadecuado
del aire comprimido.

ELECTRICIDAD: precio de la electricidad para alimentar el com-
presor.

® INSTALACION: coste de mano de obra para montaje, extension,
modificacién y mantenimiento del sistema.

o MATERIAL: precio de los tubos y racores para realizar la instala-
cion.

MANTENIMIENTO: gasto de mantenimiento ordinario de las maqui-
nas generadoras de aire comprimido.

GENERACION: precio de las maquinas generadoras de aire compri-
mido (compresor, depdsito, filtros, desecador).

Algunas buenas practicas generales...

Prevenga y reduzca pérdidas
En una tuberia tradicional, las pérdidas pueden llevar a desperdiciar el 20-40% del aire comprimido. Inspeccione perio-
dicamente su sistema para detectar posibles pérdidas.

Reduzca la presion
Bajando la presion de servicio de 1 bar (15 psi), conseguira ahorrar un 7% de su consumo anual de energia.

Alimente el compresor con aire fresco
Si el aire entrante esta 3°C mas frio, se reduce en un 1% la energia necesaria para alcanzar la presion deseada.

Evite un uso inapropiado
Compruebe la eficacia del aire comprimido utilizado en la empresa para enfriar, agitar, mezclar o soplar.

Contacte con nuestro departamento técnico para un primer control rapido de su sistema. Le ayudamos a

enfocar su analisis y a organizar su intervencion facilitandole una evaluacion de costes y desperdicios.
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ATOS INSTALACION
Agente: ( )

Revendedor: ( )

Instalador: ( J
Utilizador: ( )

Rellene por lo menos 4 campos entre los indicados para desarrollar el nuevo proyecto:

U. de medida

U. de medida

U. de medida

U. de medida

U. de medida

Caudal

Diametro Teseo

Caida de presion max.
Presion inicial absoluta

Longitud de la linea considerada

Para instalaciones com-
plejas con varios diame-
tros, haga un bosquejo
en la pagina siguiente
anadiendo todas las no-
tas que desee.

Perfeccione su proyecto:

Potencia compresor/es Tipo de rosca
cl c2 c3 c4 ch BSP NPT
U.de medida_  U.demedida_  U.demedida  U.demedida_  U.de medida_— )
Bajantes™
Consumos por zona
Diametro:..........uee. Numero.................
z1 72 z3 74 z5
U.de medida__  U.de medida__  U.de medida__  U.de medida__  U.de medida__ Diametro:............... NUmero:................
U. de medida) Factor de contemporaneidad Diametro:............... NUmero:................

¢Ya tiene una instalacion? Con estos pocos datos le decimos cuanto le cuesta
y calculamos el retorno econémico para la compra de una instalacion Teseo nueva

Producto instalado: Desarrollo total instalacion:

Edad de la red: @ tuberia:

Horas de trabajo diarias: % pérdidas previsibles:

Coste mano de obra: Coste energia eléctrica:

En qué idioma desea que desarrollemos el proyecto: Cuando quiere tener el proyecto:

( ltaliano )( Inglés )( Aleman )( Espanol ) ( )

Si dispone de algtn dato mas, puede indicarlo en la pagina siguiente. Cuantos mas datos obtengamos, mejor lograremos
desarrollar su proyecto.

*0 bien cree su bajante utilizando las indicaciones de la pagina 30 (gama HBS) y pagina 53 (gama AP).

Para realizar cualquier producto especial, contacte con el departamento técnico de Teseo ltalia.
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NOTAS:

‘ONVY1d
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IRELAND
ireland@teseoair.com

DEUTSCHLAND
www.teseoair.de
deutschland@teseoair.com

UNITED
STATES

www.teseo.us
www.teseoair.us

IBERICA
www.teseoiberica.eu
www.teseoiberica.com
teseo@teseoiberica.com

TESEO
www.teseoair.com
www.teseoair.it
teseo@teseoair.com

BENELUX

www.teseobenelux.com
teseo@teseobenelux.com

MEXICO\

www.teseo.com.mx

B

UNITED \
KINGDOM

www.teseouk.eu
uk@teseoair.com

| CANADA
4 www.teseo.ca
cnada@teseoair.com

COLOMBIA

www.teseo.co

colombia@teseoair.com
FRANCE

www.teseo.fr
france@teseoair.com
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